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7 INTRoducTiON

La flu}mt des an*re’m‘m ‘ocalu sowt dang e be.
soin dese munir dewmachine. oukls dont l’a&quc'sf/‘l'oh,
|-th Po.se ,A’e’horme:‘ }m“-ﬂ'ues }u‘nauu‘em. Ju:q«& dm‘é
' .elle's s"a”ppw‘sx,‘omueu}'ﬂ [mrh'r ole mgréhe.; dcs /wy;

| Auelofréa . Lacause essenhalle de J'thport‘o.h‘on Mmos-
Siye ole ca \'}fe de matenel pro vienk du bag niveau ele
o'cdelo"emenf dles inelustrias ole fﬂﬁr;’@h'on law»/gs.

Daws Je bub de Iﬂhcer,ces industries dans la
‘:falsr;mh‘an Adewmach ines. ouhls, e fmd‘e/‘,dle conesption -
d'une f (iseuse de Prea‘s{on. en congtrucfion sou dlee a efe

mike | |

JI -J'aaff de concevoir Une {mA'Sws-ﬂ'o'wawf' M'Pon_.
dee a une whihsotion ge wirale . Elle olock sahsfaire 420xe”
N cuhon alea +muq,ux 20 ean{eohbn ,a'e Plie\ce;,o'e veckanaze
poue Aes machines , et anhrer clans L processus ’alequn'.

/
eakon ,DQ 'ocp.dfom en nouveaur,

- Clask dany le cadre de.c ;»rgjd"g lp 4t quenous
- NOUA fw‘som la devoye e ‘;m’.\ér\fw(o’am 2 M[rvrt‘ Unea
e tho de ,de (oneep how du bak de la /(au‘seuse.

L& bak doit repondre d uns shabibite’ adequote sf




unt nzldf& suHesawre. fouv wuvrtr (es aereurs gumeh?u-ed
‘»uvavd’ provenir des deformahons - duesaux efforts shah?m;
Alune Pm‘t at dynamiques d'auke port.

La conshuchon soudee 2xTge 'uhlisahion de malteraw

q»elque peu srwawx cefandanf le pmcedﬂ conceplue |
~tlent Comple e luhlisation unique domaker: aune olispe-
wbles sur e marche locale.

Com?te tonu de lev ohvergite Aes }y{:e; Jﬂfrwea&e,
st relahvemant o lo meloole conce'ftae//e., nous pro -

cedons d'abord Qu choix du type de fravseuse, pour on-
- gwmbe nous oceu f" de la w»cefhbn du bak ehous /.




T COMPARAISON ENTRE BATIS
S0ubes ET BATIS CoUuLES

" Les bahks de machines. ouh’s sontsoitcoules d Pnrh"r
de {onte ou .d'acer, spitsoudes auee des plaques d acrer
) a bl ast tras souvenf coule- &l s'avere diffrule de lerea-

ligr pars wo‘o.ae., %1'le povds as Frelahvement tmpor fant; ou
i une vikeahon inlenge ou des chargos A r'awsou"""“’*"?

“tables .

La rﬁau‘ala'l-e'sf‘d\'q;ue pwl'ﬂm ohlonue avee desb ahs
conles | comme e das boKo soudes, owee un potols moinelre

ale mh‘e‘vc rw.f‘ cas dernders.

R:ur“,coqut ashidela n‘at‘ab‘fh' o(ynama.\:rue wolammenl
t‘nfl'n'eurd p\ Lo n‘sn’ab‘b'-s M‘f\‘c‘»‘e . Jnm b Sane.,ﬂ/e regonnaneo,
le L&R on aeser soude’ pvrm«hcb repousser, e'/‘a_uJ',a(.e f-lu.rv
%mw'e n‘aa‘old'b: Len done ,aU f‘e:SOhnanc.e - JesVo.'-eurs .ele
-froa,u ence 'b/u.s £7e vees 7ue Jes Laﬁh‘s mowles, Mo cewr-ef
assurewl .un omortissem enl /Phls,aro.wd.

IL4 Deformation dans le hmlﬁ.

Les LQJ\':. Moule:s ou sauo’e.; .Se a’e/armeﬁf;a‘ Vusr-
nage ok dans Lo Rwps .54 o0 ne /aﬁcefa[o pas porowance o
leur shabilkisahon quu peut sobhouir par viellissementou par= |
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- Ope raNons ,Mé’aém’q,ue;- Laghabhilite obewue aF Pb‘“‘ assures.
 an 3e'ném.\, ewee les bahs moules o ‘owee les behs goudés -
T2 Utilisation.
On uhlise ‘ae;te'ldemeuf.'
_ les LQJ\; mowhes a1 ceux -t dat‘vewf‘cpmrorl‘w,absa hé~
si'eres noh vo pe rfees, ou s lewombre o pidees & exeeuter ask
@ wolng 2 cing & oli. |
~ Les bd Ns soudes bour cles P&NA Uns flm'res o U sermu-und hairey

sidls pe hes .deformahbns dans le femps fouumf‘a' fre ra”‘mﬂ»e& ou

ne wyisend pas a la fr-e'a’m‘on de | ’u;ino.ae.

Lors “ue" |es -E"e'mouﬁ e eonstruchion ,Son/‘.a' Une /ﬁrm
comr l«‘c}M ée ona recours & llacer woule. COPmJa_w/‘ e pro-
ak'o‘f POr"rm 6 reu Son \'mrbri'ana ou {-ur&f“a wesure QUQ
la sowdure se Per{ed‘lb\mw-esf‘& Weésure dele fcMrln.Ur

Aans up wombre croiss ank oe as. Dans la cons iruchbn dg
hah, £lauer pu la fowf‘e joue Gniore un %m,ul role .

- J-3 Dc'{mfs das cons Nu‘d'l'bn.s mouleas.

Le Je'-/m" le rlu: 3e’nau/7ad' le man que A'.MM,;"”;"—
te bien que 0 ale’/md‘ Ne spbrfadao’nira /omeuf‘osseégmn
rour re‘al««'m Ae fﬂ-;on sensihl leur VEEQ Panee .

ﬂ-4 Av anfages de la cons Iﬂld"b') soudae des batis
- u.‘e c’wmm'e e Poo‘ds rauua.wra ller d‘us?«& Ut\uai‘a‘n? Pogre.eul‘.
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_ 1l esree lah\,emewramu’a/{ed‘uwa’es raram.f\'pns sur e
boh dé}edueux. |

- Pluneurs ty pes ole wae baun Peuveu_l-.éhw wh'hses gur lomenue

Lol Je:remlawmen)‘ dles caracteris h’dlue.s ~des ﬁ’""/”‘"’hs
powrhes. |

~ Les Clmn%emev}&de concep hon o beaucs up Inoins doutaux

" _ Les erremrs de ,a’esf‘ju 2ot réalisahon sonl'/aa'/es o wm.‘aen

L5 Désavanfaacs des bahs souole.

- I_u +ow’? &o\di 4Lso¢‘>-@ AU ¥ ,ea W'Lrn_h'm‘, quel'aa‘er
2 oude’ |

.~ Le Pwa'oh’ah wufouge astovieuy —q.)a}sf‘e'ﬁ N 3"‘"“""
?mcl«&hbn an sente -
~ les bahs POW les machines hrés louroles mw‘&mf ur.

r0|‘ols OONﬁJOTAL lz 'Bpur WAL LA D.LSD\'LG!‘ 'e_g ohwrs asl_ T/ @5 r
wmoins cowteur dluhhser la -f'mf" coulee & llacier soude’.




ﬁ | GENERALITES 5UR LES BAT/S

Le bAK conshtue |'ensemlle des bases d'une maching
)&e'es *rés Na\‘ohmehr ,ef'sunor'lhwf,él’%t.nage et e h’ﬁhs/at,
1l assure le posihmnemenlshalle of precis desunites duss.
| haga .Pw’faﬂaor‘t au ﬁuu/er't, eras/’/’argane pur'/'eur

ae la fn‘e"m a usfner.

Toule la Ckarge amec‘ue wwsﬁ‘ﬁ‘ue'e e lo wovols Ses
Organes forfé:; Pr% reprise pax le bak. Il @st a:‘m‘sud‘e" a
des ,Je’}wmn}\bm d‘wnwf heu &Jes grreum 2ex;me hc'a,ugs.

 Les efpyty N,p&f@,bL&H nese l«'mil“euf'fas oux

Sewles C‘Wka s sl‘a,'ﬁ‘crd es , maug ifestausei smy‘e/‘ﬁ deschar-
es Ao natuip Aynamique - Sn fetuence propre cloitéhe o
e hovs Jﬂéfmzwenca .d'execu hion dnae»dreés /:w"é.s

Wh‘rmges .

L bak doikshe vieilli ok vibed pour que foules Jes
ole ,lwmh'on: };wr Wherahon ,cle conkraimfe eoiont-c:fees.
Ce .qui permerm diawir une ngickt” dynamu'gue qus
assurera. Un rrea%ﬂ'an suﬁ:’sauﬁﬁ‘a la )C'a-«;seusz,




L CHOIX DU TYPE DE BATI

Pow clmqm ‘l‘mae .ﬁlﬁ fw‘seuse “ga U pliveriih,',ale-
{sorme. 2t dimersion. Le hoix du *‘\"»e A Lok ask 3W‘ole' rur
o\:’Ho’red‘s -fabteurs %«A’san" ?n‘ndfaémeuf _dlorolre uhlihure,
JMMW'?JM af fz’ehwotoax‘?«e. Nowa avons /JJ' tauntel, ﬁowl

wows fenons & vealiser la Puiw [ )mth'r;:U W;\‘MX/OI‘S”"
wmbles sur le marche locad. T slogul2n fu&/d'uﬁ'&‘wﬂe |
| P\w es dlacier af Laaueﬁes esoudure - Cwn[m’ fona
_done Au rmcz’ali "c&hmlp@'?«u d 'e'faépmhbg Moy 2x =

duona bout LAk PTGQMM des /-orme.s courbes.
Dana le e hote mous nous iInferessons d ‘aleux,cofeéon‘as

oe frowseuses: | |
- les fm‘s @usgs d console. fis- [[.a DR
- Les {rm‘seusesa‘. bane f\ke ‘fn‘g.- ¥.c |

E,:L Les {rw‘sufsaé a console.

Il‘,v en a dewr /'Waes )n'na'):au)r ; | |
- frodseuse 3 console & tague reduite st monknrmassif(fyTa)
- Frv«iseun a console & Fadque massive a)mowfa»*re'aLel#f(}gED

Elles ond lewr bk }orme’ de couson ﬁae’mfmhm et coule,
v‘l"at‘ole atgolidlaire c(,u soJe 'p_pU',oh‘redem-eu“ CSowalaa,e)' sSouf
fw"«c'wl‘erme'éb‘m?e dle Laufans fres owsaf}f's.




Les frm'smcsa‘t‘\anlue redwite frouven! un larae chams ol'as.
rh‘cwh'vn a "us:’rmae. de Ptécc? ‘ofe MO 4éns encom brementer
M‘k moyens. Uns grande varieke ‘\"eahwobatq—ue a#a/ferte
ONee Ces }mxseuses ama iy ,,QMPLM ob,a/l'srmh'/,,q,cu«‘/\bn-
nels (alt‘vm'seur-; Universels, shoux orvenlables ofe. .. ). E//e.sfa;.
Vew -é"re uh'l«'seé,g Pour le.s oro:'wh'ons l.zsrlu: Camfiues o frm’-
~. 'Saae de younures .dmika,\\\e'l«'cawale: sur a&'vefsﬁs fmn es
1 Ae%w(ace, doa rougs dentées, cis cremadlleres, afp.sofe?a-
 Rows A’q’e'saae, ol ‘Pbr?aﬁe- |

Les fraiseuse & tague massive sont de pohtis frassu.
Ses dech'ne;s a I'ua'naae 7 }»e/-«'ibs /bfeées elans les ravour un-
faires 2 do senes ; sur}nuf,d ond lameca M‘c.}.ueﬂ/e /"‘0-;!'81'6” ‘
ot Los upines .e'/eehvhpl‘mz,m, Qusst bren que dans la fabn
colon ces inshuments.de mesure. | | |

2 Froiseuses & bane five.

 Ces fraisevsas sont pourvues d'un Lone f\Xe tres ryiola
Mum e 3/a'ssu‘éres }a’nne pour assure le w.'d.age du chariof
tromsversal . Le vaaw""esf",SP;\fFa eme it s oliclom e ui~
bowlowne =ur le bane. Lq »{ace, du monfont wmrorib Ales
‘al\’ssvires servant le 5ui-:l.o o Lo Poufe’e-

Cos fraiseuses eonhaimpler, alu,o’&, In‘Pfa\', =wiow/”
Gue la wachine st fﬂuwue resfoch’vemeuf‘do une, dewx, oy \
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waﬁe.s. Elles fermeﬁ‘euf Lun un‘mae y-e amd rewa\ewwf‘; ot
Aony i bonnes condi hons .o)mWes ) lea p€ess 2ucombran-
tes M’lourd‘u\u‘ramcﬁewﬁ comme les aukes Wlaovﬁas,eb. -
fm«‘seuses,d'ou'em une exalenth q,«al&b‘,a{e surface - Lo |
hauteur constanfe ele lotobl contourt & aceeleres stafe-
ekt o Pm,fua:ah'w du havail. Elles eonvienn euf.o'aabm-ow"f
pouc £he (nl2grews daws les chaines Ao procluchibn . Elles

pemetenl Je fraioage par reprocluchon(pour crhains hypes),
E.g Chow du ijrid.a {’rm'geusg .

Les f\‘guresm“ﬂ»“’ ¢) wontrent Irés clatrem wJ‘,?,ue les
 deux Wéaon.es,ab hrovseuses ont les memes A‘%w@g dila
barahon . [a f(m‘:ause 2 Lape f\‘de, toukefous demande
waur F\us,«lhmh’ire A fuf 4 olle st ao;.e'm.bmeu/'
Cmeye Fawr,d,o a'fawles ’;1543. la 'f‘m'.seuse A2 goclomas -
&‘f 2 maus Powons dlik, lbre:'an:e fvm;a(e fwas ,éne'wa la

| »ﬁm‘seus,e',é. Socle réduiFPau Af/ﬂ'reuli krow ousx o re’;qM-
hion ,Jﬁrtéw Ao Fre;:ﬁa'lbn g la wn/ﬂjnim d’oukes é}uj.
remw)?s Ple camens rons 2F }oﬁa’s Imoyens.- E lle as/‘a.lo'aura’/w' |
l PIMS uh‘lfce;, gl,qM le; ekd’rPPn'ses Lo&oJos. Woke choxse
Poﬂ-e dewe sur la (rwseuse P "m,,ue reslut: 44 montauk

rmassif fs-Fa) |




Eabe WMM\L T
Chanidt, | -
| - \j=l
— chariot
Conle I - Conaole
y .
- ﬁﬁ»ﬂ Fraiseuse “{wmo& & Laau Wuwk.
_1__ | wmonfant [ _1_ tabde
i - ‘A/ > | ;
‘ \Comol'e
V% taw\,u,e\
v N

| —f\aij_k Fraweaume a @Mglgj taﬁl,u,z madive.
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ﬁ-4 grésew)‘a.‘ﬁnndm bat cﬁm‘n‘ .

Lo conaktution gomcrale du bt choini 0 e’ prsentse cons
% P g P\u Pfeld’e!w- Maﬁ:ﬂ'mmum uw ;m'm n,"l /&J' |
O Aﬁfod‘ P %‘xu Leerbouines conoli home <o base, Les condi hons
Fpar (Wowne (Wous 'f&m, e sonlzssouhellement lencombrepents
e Io.fmkw Powe 0 fodre (nows choisissons les limenning
anterismves du bdk comms Egales i esllos ellum profoliyps et
anatot (o Je lo fradaouse universele & comole FV-250E)
A Pinduabris VERNIER . Wavnae lewsensll puyur s dleswin w2 ¢

ﬁ-d.ﬂ, | ﬁ&‘m!dg’&' .
e Lolts astreonstibis’ d'vm Socts rentuih st um movbulimase . |

[F4.4.4. Conehtulon Susocle.
. "Jnml« e foueon Mﬁ/o‘/h'/m’akru =l anauew B000 o
,&wy @2 €00 mm, Sa hasfemr (db}e«d«a Aes verliay ,&couu/bkw.
Heh M Al st mauk <le wdwﬂh'a«iﬂ'&'a«,ohhy-
wele, o Kammverseles. W g du daoih,de la co(wu.a.
(AOWA ?’r&m\\ows vt ubadone rmr I’MM ol ebouions, et aue |
Ak Ao lo. ans wqporkle o oneols, o 404 prévs s ke your odiom. |-
Vor A 'eﬂwf,dl Lo Presm'vn. Loy <o tails rowS montres prar La cles.
Nome N2 eb. ()‘m, o

W'4'4"Z- Wh'ﬁ\hbﬁ Au montfault-

AD



¥ W e nanee Verlicale monlee suur lesocle, ob fnée |
Uspdoment g g/dee.w. Noua ’W&h’hlom JMWJA—ae pour Adew- |

- Mev & Aeu progonss. Loy cimensrons d‘d’%éa&;«aﬁ/du

Mokl aowt Wcé’ pur Ao osting NB 4 s s plus lah.

leo ,ut,t'/lml'rez.}u—&mawru(du,damh M2,

Swe lo. plagus Safivale gancha 44t prive s bou cand e |
A B 'four aceatilln Lumr‘bd&amaewﬂu n'h:se‘. or
Aaunada e ANNE x 83 ou miveau Fbl’wrepu Lﬂiwe_l\o };nur-el«wbu
(J‘Mkmw‘q%‘ A2 la l;fwta- | |

Surla PL‘?“ dovsale st en@ents v hou <o 2956 AIS
Fown recevou la. botts e vitssa.Nows prevovona dins B omomisgron
s Lo YMMu F\M. MM:W de tourvvies. Pour uns boits o
mi o & Auagrensmand o diceed, 1o brow e &‘hmﬂ‘rM hawh

Pour la brvelt movs %.Am j/‘\aro"&c;e‘q,u hfd&‘@m sonfaun
Yowe rowdemsnt @ billis simples.sy la. hroohe @ e dhomeba ala
35 ww; Lo caJmﬁoau.m Lonmant v (d\:amzfre 2uhes aur
rondowond 5ad o 180 e Shune larsun o 4 [vom. Swivass
2 minas priuedps moua %ukom Jo coadewd o M‘ers,dp/’m
\mw L “%‘“““ﬁ“ ,J’mlnw].,. Ao La hroche .

Towt auhpun o tlosum do ces oua Wrm:u A, Meuafnca
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1.5—2 / Design Approach

TABLE 1 Step 1
Determine the Type of Loading
RIGID‘TY . compression
short long
tension column column bending torsion J
’ Polar
Step 2 Area Area Moment of | Moment of | Momaent
Determine Lhig property Inertia Inertia of Inertia
of the cast member . XEEE m=p> A A 1 I J
TN i
step 3 Multiply the above property of the cast member by the
’ following factor to get the equivalent value for steel. *
EQUIVALENT FACTORS
GreyIronA 8 T M 20 0% 40 40 % 40 % 40 %
ASTM 30_| 50 50 §0 50 50
ASTM 40 83 63 83 63 63
ASTM 50 87 67 87 81 67
ASTM 80 70 70 70 70 70
Malleable A47-33 35018 83 _83 83 83 100
A47-33 32510 83 83 83 83 100
Meehanite Grade GE 40 40 40 - 40 40
Grade GD 48 48 48 48 48
Grade GC 57 57 57 57 57
Grade GB 89 80 g0 £0 80
Grade GA __81 87 __ 81 67 81
Cast Steel (.10 - .20%C) 100 100 100 100 100
Magnesium Alloys 22 22 22 22 20
Aluminum Alloys 34 . 34 34 34 32
A.n :'E—‘AL s:—E-SAc Is Z&I“. Is '—:El( J\ :-llJv:
E, Es E. E: Es
subscript "s" 18 for steel; "¢ is for casting
«The factors above are based on published values of moduli of elasticity.
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TABLE 2

Step 1

Determine the Type of Loading

kY

compression
STRENGTH E short } )
tension I column . bending i torsion
[ I S’Ti 1" "polar
; Step 2 Area | Area | SoSHO" ) section
! ; " Modulus |
Determine this property ! | | Mcdulus
of the casl mewber. > A | A : s l‘ o
J : ¢

Step 3

Multiply the above property of the cast mem-~
berby the following fuctor to getthe cquiva~
tent value for steel, *

EQUIVALENT FACTORS ’
Gray Iron  ASTM 20 219% 947%; 214, 28%
ASTM 30 31 123 31 2
ASTM 40 42 136 42 50
ASTM 50 "-52 156 i 52 70
\ ASTM 60 63 167 |63 83
T
Malleable A47-33 35018 68 i G8 76
A47-33 32510 54 54 7Q 1
Meehanite Grade GE 31 125 31 42
Grade GD 36 136 36 49
Grade GC 44 164 44 58
Grade GB 49 174 49 64
Grade GA 57 ,199 . 57 73
Cast Steel (.10 - . 20%C) 75 | 15 75 75
Magnesiura H-alloy, AZ63, T6, HTA 50 50 50 33
C-alloy, AZ92, T6, HTA [ 50 50 50 37
Afuminum 195 T4 40, 0 40.0 40, 0 43,3
Sand T'6 45,0 45. 0 45,0 50.0
Castings 220 T4 57.5 57.0 57.0 55.0
355 TG 43.7 43.17 13,9 6.6
7 47,5 47.5 47,0 46. G
156 T6 41,2 41,2 qL. 2 43,3
T7 42.5 43,9 42.5 0.0
. - ) oc[d
I AR
a- a- - ¢l oo e

subscript '"s" is for steel; "c" is for casiing

The factors above are based on published values of tensile, compressive and shear strengths

using a safety fa
upon ductility.

o2t .

ctor of 3 for mild steel and from 4 to 4.8 for the cast materiols depending
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SHIELDED METAL-ARC (MANUAL)

| Position: Flat

Weld Quality Level: Code
Steel Weldability: Good

Welded From: Two sides

" | Piste Thickness (in.) 38 1/2 - 5/8
- [Pass 1 28& 3 i 283 ] 27&3 q
Electrode Class £6011 E6027 £6011 £6027 £6011 £6027 £6027
Size 3/16 3/16 1/4 7/32 174 1/4 7/32
"| current tamp)-AC 176 280 276 340 276 376 340
Arc Speed (in./min) 8.0100 | 1456176 7.09.0 135.16.6 7.09.0 12.6.146 || 11.6-13.6
| Electrode Req’d (Ib/ft) 0.148 0.366 0.239 0.480 0.241 0.795 0.235
Total Time (hr/ft of weld) 0.0472 0.0526 - 0.0706

-

. Back gouge first pess before welding last pass.

En wniles MeTM.“'m.u:
" _ Elechvele. Clase E6023.
_ diawta hecbiode € mm.
- It o tourant W Awpiyy . 6A-C)
_ Uit A souJ.as,q. | 52. 60 W’m’h/--o.
— peids dumshnl Sagpart 5% kym.
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- = A= S mm,

| s-ogd..a?-e KJ'W\&{‘:A sM eot.

£ S —_ - o

SHIELDED METAL-ARC (MANUAL)

Position: Horizontal

Weld Quality Level: Code
Steel Weldability: Fair

-1 Welded From: One side -

\J

450

"1 D
IS

Plate Thickness (in.) ’ 3/8 172 5/8 . ' 34,
Pass ] 2-5 T [ 2-7 1 2-9 7 211
Electrode Class ' E7018 £7018 : E7018 ' £7018
i Size (in) e KA 3716 316
| Current (emp} DC(+) . 240 . 240 240 .
| Arc Speed (in./min) ITasss5 | 8595 4665 | 7585 | 4555 Je.6774 5566 | 6268
' | Etsctrode Reqd (Ib/ft) oo 13 ARSEER. 2,42
Total Time (hr/ft of weld) . 0.118 0.182 . 0.270 0.346

Lour uu--‘efw Py ytﬂ"'-u At 45 mom.
« Elehode e~ elaiye s E 012
- Ohowite slectiode = 5 mm,
- dwlanil’ dueourawr = 2u0 A (DCH).
= Wi soud.aa,, = 2.8 . 3., m 0.
= pode A wabal dlapot s 123ky m

%



Sowda.eL,du Cloispns.
-PPW st la fhw A0 vam
?O!\‘HO\A k@\*.aowhbb .
- MT%Q'M— _da  torolow g mm.

& T SHIELDED METALARC (MANUAL) -~ - —~ 73 =~ ==

'Posnlon Horizontal ' l . B i
‘ ’.Weld Quulltv Level:Commorcial ,’
' 1 ;SteelWeldab:lntv Good ”4} /2" - l-—
. _ ‘ ' 3/16 — 3/8"
| = S {
]
Weld Size, L {in.} /18 1/4 9/32 ] 516 38
Plate Thickness {in.) 1/4 5/16 i 3/8 1/2
Pass 1 1 1 1 1 1 1
.| Electrode Cless E7024 E7024 E7024 £7024 | E7024 E7024 E7024
. Size 1 8i32 3/16 - 3/16 - 7732 . 1/4 1/4 1/4
Current (amp) AC " 230 270 275 ‘326 375 . 376 376
Arc Speed [in/min| 136:16.0 | 16.0-17.0 | 14.0-16.0 | 16.0-180 | 16.0-18.0 | 13.0-140 | 108115
Eloctrode Req'd (Ib/1t) . . 0.160 0.166 0.20 0.21 . 0.23 0.30 0.41
Totel Time (hr/ft of weld)...-. | 0.0141- -|-0.0126 | 0.0138 00118 00118 | 0.0148 0.0182

?ow Unt JJPMWAI Mu o %/i“‘ s« 10mm,.
wows ouons Lo <wmdbu4‘b\ﬁ,w4 sruivewtis
Elechode Sasre EFo24
- Aloueta Elochodl = 6mm,
s It Ldu cowak = 3FS A (AL).
- Wibesr o soudoge 6. 2wm)s ~ ?.6,_"»,/4;
_ pride Au wekad dlopork = .66 k5 [m.
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At soudure .

Les (mwmtqwsplu Loses d'electiods, y
/sef\twwm ,Qe'baumu ei - slesoua. R pactis <l

(s COMON Lt uns , cnoua pouULDI 'éw fo’-e")munjeua
& ["’W“ A M Watdues -
Le‘ LCEW,&L«AF\MLUAN«QP warels M,%ouhde

(;»ome ( AFNOR) frawgaimes. four wtmw,e,ui?u
,ahfﬂod.z pl,oe&wmm ous zmaumlée?u&udwuﬂ%

co\xadmhcrm Ma&mw

TABLE 6 11 Typlcal Mochun\cal Propomus of M||d S\eel Daposnud Weld Matal

Condition
_ '--%A:-Welded Stress-Relieved at 1150° F
_Electrode - Tensile Yield Elong. in impsct* Tansile Yield Elong. in Impact®
Classification Strangth (psi) | Strength (psi) 2 in, (%) - (ft-1b) Strongth (psi) | Strength (psi) | 2 in. (%) [fe-Ib)
E6010 . 69,000 60,000 26 55 (1) 65,000 51,000 32 75
E6011 70,000 63,000 25 ' 50 (1) 65,000 ..51,000 30 90
E6012 72000 | 64,000 21 a3 71,000 62,000 23 a7
£6013 74,000 62,000 - 24 55 74,000 58,000 28 '
E6020 67,000 57,000 27 50
£6027 . 686,000 58,000 28 40 (1) 66,000 57,000 30 80
E7014 73,000 67,000 24 68 73,000 65,000 26 48
E7016 76,000 68,000 27 90
€7016 75,000 68,000 27 80 71,000 60,000 32 120
E7018 74,000 66,000 29 80 (1) 72,000 68,000 k]| 120
£7024 . 86,000 78,000 23 a8 80,000 73,000 27 . 38
E7028 85,000 18,000 26 26 (2) 81,000 73000 | 26 85

* Charpy V-notch at 709F. excopt where noted.
(1) Charpy V-notch at —~20°F,
(2) Charpy V-notch at QOF.
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QUELQUES VALEURS DE TEMPERATURES DE PRECHAUFFAGE - Tﬂbpm s
EN FONCTION DE LA COMPOSITION DE L'ACIER .

Il est rappelé que le choix de la température est fonction de la masse de
la piece. Page 75. Pour les désignations AFNOR voir Annexe Ne° 14, ‘
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|
i i
| XC 18 C:0,15-0,20 | Pas nécessaire | Voir tableau en annexe n° 4 i
1 . XC 32 C:030-0,35 ! 80-250°C I pour le détail du cholx en i
Aclers XC 38 ' C:035-0,40 i 100-300°C i fonction de I'épaisseur, '
au Carbone . XC 42 C:0,40-045 i 100-350"C ! !
XC 48 C:0,45-0,50 . 150-350°C : ;
XC 80 C:075-0,85 300-400"C !
2 ' ? i
Aciers 45 5 8 C:04; SIi=18 i a éviter i Soudaollite métallurgique !
au Siticium ' | médiocre. i
- i E e e e e e s . :
Aciaers 100 C 6 C:100; Cr==-14 , 600-800°C ! Soudabilité métallurgique dif- i
! au Chrome Z 12 C 13 C =0.15; Cr = 12-14 . 500-600°C | ficite. Nécessité d'un refroi- !
g . . i dissement trés lent. Page 282. '
i . ;_ R, D
Ac‘i‘ers 18 CD 4 g 0,|g~0,20 : gr =0,8; MO = 0,20 ° 200-300°C i Nécessité de traitements
. 25 CD 4 -= 0,2 Cr=08:;M0o=10,20 | 250-375"C i thermiques ultérleurs. .
jau Chrome-Molybdéne 42 CD 4 C=042  ;Cr=08;Mo=0,20 ' 300-450°C . Pagc 277. ;
’ 10 NC 6 C =~ 0,12; NI 200-375°C Soudabllité métallurgique
5 10 NC 12 C = 0,10; Ni 250-400°C trés difficlle.
Aclers 35 NC 6 C = 0,35; Ni 350-450°C Nécessité * d'un  refroldis-
au Nickel-Chrome 30 NC 11 C =0,30; Ni 480-600°C sement trés lent ; parfois de
35 NC 15 C=035:Ni 500-650°C traltements thermiques. !
: . - Page 276. :
i . - — ¢ b et e et + o e e
! 6 . K . )
: Aciers 30 NCD 8 © C=~030; Nl =22; Cr=0,55 ; 350-500°C — d° —
" au Nickel-Chrome 30 NCD 12 C=1030; Ni=30; Cr=109 | 400-550°C
Molybdéne 35 NCD 16 C~035; Ni=40: Cr~= 1,8 [ 500-650°C |
z18 M2 C=020; Mn~ 20 | 150-260°C
7 : L B . e e e s )
: - . Aclergs oo . " - 0 T ‘?
I au Manganése . Z 120 M 12 C - 125; Mn = 12,0 | formeliement L'échauflement de la plece !
: : o ) i déconsaelllée doit rester inférieur & 250°C, i
: . { Page 278. i
L ‘ . . .
. ; i .
8 26 CN 18-10 < 0,05; Cr = 18; Ni= 10 sans . Les nuances a “, de carbone : '
;  Aclers Inoxydables ' Z6 CND 18-12 C <0,08; Cr= 18; Ni =12 i préchauflage | plus élevé peuvent nécessiter ! .
: et réfractaires . 26 CN 25-20 < 0,07; Cr=25; Ni =20 i Page-284. ' un préchauflage. i
. . : L 5 1
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EN FONCTION DE L'EPAISSEUR DE LA TOLE ET DE LEUR TENEUR
EN CARBONE (soudabilité métaliurgique) ET INFLUENCE DE LA
SOUDABILITE CONSTRUCTIVE EXCLUE, voir page 75

0,20 % [(1 @76 |
0% @/ @e|m @@ |<tomc
E o ::‘-.44:. . - i S [ :
[ 030%]|(1)' @ (@), 80°C | 100°C | 150°C | 180°C : 200°C
: Lt T (2) @), @ ! @ @ @ |

0,35%|(1) @ @) 100°C | 150°C i 200°C | 2o50c  2500C

‘ @ @ @ @) @)
0,40% = 100°C  200°C  220°C  250°C  275°C . 300vC -
: (4) 4 (4) @
. ‘ !'l. . . . . - . !
045%]| 150°C  250°C  2759C  30°C  325°C  350°C
) ) (4) ) (4) ()
. 050%! 2000C | 300°C . 32°C  350°C , 350°C  350°C
i Prw @ @ (4) ) )
| 300°C ¢ 350°C  350°C  350°C  375°C  400°C ;
. 060% ! (&) @ @ () OF @
A ; e
| 080%; 300°C . 350°C . 400°C  400°C . 400°C  400°C :
@@ @ @ @ 4
>08% ! Le soudage de tels aciers n'est pas recommandé, méme |
)] 1 avec préchauftage (voir remarque E). i
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