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INTRODUCTIOHN |
. |
Ces derniéres années, plusieurs projets soutenus

par des aides-extérieures ont introduit en milieu riural di-
vers outils et matériels de production, de transformation et
de conservation des produits agricoles, sans trop se soucier
du développement varalléle de la technicité des paysans ou
de ceux qui leur servent d'agent_d'entrefien et de répafa—
teur et qui sont les aritisans ruraux.

Les quelques rares ateliers que 1'on a implantés
dans ces zones ryrales pour encadrer et assister ces arti-
sans dans leur village ont é1é rvéalisés sans informer ou

inclure ces derniers et cela s'est s0ldé, par une mauvaise

!
diffusion de ces ateliers et de leurs productions.

Or l'évolgtion vers la mécanisafion de l'agricultu-
re au Sén£gal ne peut se faire qu'avec la prolifération et
le développement des lieux et des personnes pouvant assurer
un-bon entretien des outils agricoles poﬁr les paysans et
cecl enrpromouvant des gens de leur entoﬁrage et qui leur
sont familiers, ceux ci sont ces forgerons et artisans qui
font paritie de leurs habitudes et coutumes.

D'autres problémes lids & la situation du milieu
rural sont & signaler et qui sont:

~La forte migration vers les villes ét surtout vers
Dakar qui a enrégistré en 1979-1980, 337000 entrdées contre
136900 sorties, soit une solde de +2o1oo?

~-Le faible teux d'activité de la poPglation: 46,3% en

1979-1980
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Tous ces problémes font qu'il eét nécessaire de

penser & créer beaucoup d'emplois en milieu rural, ceci pour
- Développer l'agriculture
=Limiter la migration vers les milieug urbains
—Accroitre le taux d'activité de la pépulation.

Ceci nous a amené & penser & la création; au dével-
loppement et & l'organisation de ces ateliers ruraux.

Nous allons dans un premier temps montrer l'oppor-
tunuité de ces ateliers, puis nous vous parlerons des ate-
liers de ce type exigtants au Sénégal, de leurs problémes et
des solutions préconisées, ensuite nous ferons une étude
économique du projet et enfin nous donnerons des recomman-
dations pour une bonne implantation du projet avant de

conclure.



OPPORTUNUITE DES ATBIIERS RURAUX

Dans nos jeunes pays ou l'économie repose surtout sur
I1'agriculture,on a toujours cherché & introduire divers
matériels de l'extérieur pour augmenter la productivité et

diminuer la pénibilité des‘travaux.

Cet objectif qui semb}e & priori tres faeile & attein-

) | P .
dre & rencontré beaucoup de réticences au niveau des pay-

sans.Ainsi méme avec les stventions sur ces matériels,
PN P \ . .
les crédits accordés et les dons ,on a contaté une attitude

de méfiance si ce n'est un|rejet total de ces techniques

nouvelles et ceci s'explique aisément si on sait gque les

paysans ne maitrisent pas ces techniques méme s'ils savent

\
les utiliser. }

En effet les paysangs ne savent ni entretenir ni répa-
- - ! .

rer ce matériels et il leﬁ% est difficile sinon impossible
de trouver dans leur envirgnnemeni immédiaf des persgonnes
capables de résoudre leurs, problémes.

Ceci a beaucoup contribué 2 1la stagpation de l'agri-
culture dans nos pays et a poussé les gens & réfléchir sur
la maniére d'atteindre l}objectif qui est d'augmenter 1la
productivité et de réduire la pénibilité des travaux en
utitisant la technologie appropride.

QUAND UTILISE-T'ON LA TECHNOLOGIE APPROPRIEE?

Oni @it que 1'on utilise la technolozie appropride quand

on utilise les ressourcez & notre disposition nour créer

des outils et des techniques qui rérondent 2 des besoins

particuliers.
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L
L'essence de la technologie approp}iée est la mise au
point de téechniques adaptées aux besoing locaux en utiliZ:n
gant: le plus possible les ressources et la main-d'oeuvre
locales. |
| Pour résoundre un probléme en utilisant la technologie
appropriée on peut choisir entre plusieurs cas que nous
citerons plus loin ou en faisant une amalgame judicieuse
des cas.Parmi toutes les possibilités nous citerons quel-
ques unes:
~L'adoption ou lt'amélioration de la technologie indigéne
traditionndélle;les métiers déja existants et les procédés
de fabriceation éur une petite échelle zont susceptibles
d'offrir des techniques bien adaptées aux hesoins de la
région.Ces outils et techniques devraient &tre étudides
systématiquement et des efforts apportés en vue de 1'amé-
lioration de leur efficacitd et de leur productivité.
-L'adoption d'une technologie scientifique "moderne";
Dans certains cas,une technologie moderhe peut &tre agop-
tée sans modification,cependant les posSibilités d'appli-
!
cation de ce type de technologie resten& assegz limitées.
~La restauration d'une technologie ancienne;:
La restauration et 1'adaptation de quelques-unes des an-
ciennes technologies utilisées par les pays industriali-
sés au cours de leur développement semble pouvoir aider &
résoudre certains problémes.La plupart de ces techniques
ayant éte dlaborées & des époques ol la main ¢'oeuvre
était abondante alors que la machineriel était moins zcces-
sible.Situation assez semblable 2 celle:qui prévaut de nos
jours dans plusieurs régions du monde en voie de dévelop-
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.
pement.Ces matériels vtilisent soument %es procédés plus
simples et sont en géneral faciles d'entretien et de répa-
ration.

~L'adoption d'une technologie nouvelle;

Une technologie dont on a suvnprim& des éléments servant a
une économie de main-d'oeuvre peut se réveéler un outil
efficace dans certaines situations.Par exemple en rempla-
cant un moteur électrique par un levier manuel,on fait une
économie d'argent et méme une possibilité d'emploi uvtile.
Aussi cette technique permettra d'étendre 1l'application de
1l'équipement aux régions sans électricité et simplifiera le
probléme de l'entretien.

-1'élaboration d'une technique nouvelle;

Il est poscible d'avoir de nouvelles techniques avec 1ls
fusion des techniques anciennes et moderhes pour instaurer
certains changements.la définition du pfobléme et 1'énoncé
des besoins devront provenir de la collectivité et la solu-
tion peut venir d'instituts de recherche ou de génie sur-
tout ceux des pays en voie de développenment eux méme ou
(et) de l'interprétation et l'adaptation de grandes connaig
sances techniques et scientifiques disponibles.

-Le transfert de tehnologie entre régions ou pays de dé-
veloppenent; Il arrive gque des techniques utilisdes dans une
région en voie de développement permettent d'améliorer sen;
siblement des outils ou technigues dans d'autres régions.

A partir de ces différentes méthodes,on voit gue l'appli-
cation de la technologie appropride n'est possible que si
on implante en zone rurale des ateliers et des structures

complémentaires qui vont mettre en pratigue les technigues
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détermindes.

Ainsi les solutions élabordes sur place par les popula-
tions locales vont tirer leur origine de l'ingdéniosité de
la collectivité.Les méthodes établies de cette fagon seront
certainement les mieux édaptées 4 la situation.Elles auront
plus de chances d'é&tre acceptées par les paysans et de réus
sir.la création de ces ateliers ruraux sera surtout réali-
sde en facilitant la promotion des forgerons traditionnels.
Ceci contribuera & la création tant souhaitée d'empvlois
non agricoles en milieu rural ainsi que l'augmentation de
la valeur ajoutée dans le village par l'instauration d'un
circuit économique court,prémices d'un développement endo-
géne.

En effet avec la création et 1l'adoption de matériels
agricoles plus sophistiqués crées sur place on pourra abais
ser le taux de famine et de¢ malnutrition.De plus 1'augmen-
tation de la productivité agricole au niveau individuel
pourrait briser 1'habitude de dépendance envers une exploi-
tation agricole permettant & peine de subsister.

On pourra ainsi accroitre le taux d'emploi, permettire égale-
ment de minimiser les inégalités de revenu et de richesse
dues & 1l'industrialisation urbaine de nos pays.

lin nombre plus grand d'individus se trouveront ainsi direc-
tement impliqués dans un processus de développement.Lla cons
cience de leur participation et de leurs réalisations amoin
drira leur aliénation.la mise en application d'une techno-

logie appropriée par ces ateliers ruraux va entrainer
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une augmentation de 1'efficacité et de la productivité en
rendant moins fastidieuses les tAches,ce qui constitue

depuis toujours 1l'objectif a atteindre pour nos jeunes pays
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ETUDE DES CAS EXISTANTS AU SENEGAL

I-ATELIER SUD DE THIES

Ltorganisation non gouvernementale SOS FAINM BELGIQUE a
financd la mise sur pied d'un atelier SUD 1ié & un:atelier
HORD dont 1'objectif était ﬁn transfert technologiéue et le
développement de petites unités artisanales au niveau vil-
lageois,Ce projet a éte rézlisé avec une organisation non
gouvernementale(ONG) africaine dénommée ADAUA
Apres 2 & 3 ans de fonctionnement cet atelier n'a plus éte
capable aux yveux de ses financiers de répondre a2ux besoins
pour lesquels il a”&%& mis en place . Nous allons situer
dans cette partie les élémeniiss actuels de blocage,recher-
cher les conditions de déblocage de la situation,vérifier
gue les outils de production de l'atelier sontlexistants
et dans quelles conditions existent-ils,identifier un ou
plusieurs partenaires ONG intéressés & une reprise en main
de 1l'atelier SUD,déterminer avec ces partenaires les condi-
tions de la future coopération avec 1'OHG SOS FAIM BELGIQUE
et faire des propositions concrétes de relance sur la base
d'une remfabilité économique.

Au cours d'une visite & l'atelier ,on a pu avoir beauéoup
de renseignements gue nous donnerons plus loin ,on a pu
aussl dresser une liste exhaustive des'machines,outils et
naterigls existants au niveau de l'atelier.Cecijnous a per-—
mis de déterminer les matériels nécessaires & ce genre
d'ateliers et qui n'y existent pas et ainsi détecter les

points de blocage et proposer les conditions de déblocage.
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Mais auparavant rappelons que le projet "Atelier SUD" a
concerné la création au Sénégal d'un atelier mécanique pour
Ia fabrication de matériels de production pour les communau-
tés villageoises. Il avait pour objectifs :

~Fabriquer des machines et du matériel de production et
d'allégement des travaux domestigques pour les gzones villa-
geoises.

—Aider et former les communautés villageoises & la fabri-
cation de matériaux, et leur rendre toute indépendance en ce
gui concerne les matériaux importés.

-Crder dans les centres des communautés rurales des pefits
ateliers métalliques et de soudure.

-Assurer auprés des zones urbaines et rurales :

.un appui métallo-mécanique
.former des responsables locaux & l'entretien et aux
réparations des appareils et des machines :
+agricoles
+de production
+d'allégement des travaux domestiques.

-Aider gérer et échanger les services ées machines entre
différents villages de communautés rurales ou entre celles-
ci

-Favoriser le tranfert de technologie du Nord vers le Sud
et sa vulgarisation dans les domaines cités.

En résumé ces objectifs sont ceux visés par tous les pays
en voie de développement pour développer leur secteur agri-
cole et leur secteur industriel en zone rurale.

A cet effet la production prévue au démarrage de l'ate-

lier concernait

-D&s presses & brigues manuelles

s mE L0 e e A MU T e S s g2
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-Des presses & huile de karité

-Des doliennes type SAHORES 4 m>/h. Profondeur : 25 m

-Des brfileurs & huile de vidange et piéces de four

-Des presses & sel pour l'zglimentation du bétail

-Des charettes & Anes

-Des pulvérisateurs-concasseurs.

En outre le projet prévoyait un service villageois chargé :

-D'aider les villageois & entretenir leurs machines

-De réparer d'autres outils ou d'autres machines afin
d'éviter de freiner leurs travaux domestiques ou champétres
des villages.

-D'organiser dans chaque village un colloque et de rensei
gner les villageois sur les expériences et montrer lesz tech-
nigues des autres villages. |

De gérer, de préter, de louer le matériel et les machines
auprés d'autres communautés.

Mais il faut signaler que 1l'atelier n'a eu & réaliser
que deux produits?

—-Les pompes manuelles pour l'exhaure de l'eau.TlTrois types
de collectivités ont eu a acquérir ces pompes @

+Les collectivités villagzeoises encadrées par
1*ADAUA

+Les:.collectivités qui s'étaient procurées ces pom-
pes pare le canal d'intermédiaires clients de 1l'atelier SUD

+Les collectivités ayant acquis des pompes directe-
ment auprés de l'atelier SUD par un systéme de crdédit.

Ily'a eu aussi des particuliers qui ont acquis ces pompes

-Les presses & briques. Elles ont eu trois types d'utili-

[

sateurs:

+LrADAUA qui a acheté des presses:
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+Une entreprise privée de congtruction de bitiment a |
aussi acquis des presses par achat

+L'Ecole Polytechnique de Thiés a acquis une presse
par un pfét gratuit pour des fins académiques.

Avant de parler des avantages et inconvénients de ces “:u
deux produits nous allonsg parler des problémes techniques de
l'atelier et de son édquipement gue nous avons recénsé lors
de notre visite.

A cet effet il faut dire concernant 1'état de 2téquipe=:.
ment que :

-4 l'exception d'un tour horizontal et du groupe électiro-
géne tous les équipements devraient bien fonctionner aprés
un bon nettoyage suivi de huilage et graissage le cas
échéant.Bn se procurant certains compléments et outils in-
dispensab%es qui sont détériorés, usés ou manquants, les
dquipements dont la liste est présentée dans les pages qui
suivent seront entiérement opérationnels.

-Le moteur d'un des tours démarre capricieusement & cause
d'un probléme électrique. Une vérification de l'interrupteur
qui semble défectueux et du systéme électrique devrait per-
mettre d'y remédier. Pour le groupe électrogéne, il y aurait
un probléme au niveau de la COmpression..Le moteur ne démar-
re pas et fumait nous a-t-on dit & la derniére utilisation.
On devra faire vérifier l'allumage et éventuellement réparer
le moteur.

Pour les dquipements, outils et accessoires indispensables
i1l faut dire que 1'évaluation de la nécessité d'un équipe-
ment est fonction de la nature des opérations.De ce fait une
telle évaluation ne peut &tre donnée au niveau de ce rapport

puisqu'elle serait conditionnelle & la gamme des produits
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et services réalisés par 1'atelier. L'évaluation sommaire
que nous pouvons donner & ce stade est hasée sur 1'utilisa-
tion rationnelle des machines et un bon fonctionnement sinon
un bon rendement de 1l'atelier.

La lacune principale concerne l'absence d'instruments de
mesure (micrométres, comparateur & cadran, équerre de traca-
ge et rapporteur d'angle ).

Le matériel indispensable au tragage n'est pas disponibdble.
Celui~ci est pourtant une des étapes préliminaires pour la
rédalisation d'un usinage de précision. Bien qgue les opéra-
tions réalisés & l'atelier dans le passé ne requiérent pas
une grande précision d'usinage ; il serait souhaitable que
cet état de fait change a la réouverture pour augmenter 1'in
dépendénce de l'atelier vis avis des sources extérieures
d'approvisiohnement en produits finis et semi-finis.

En ce qui concerne la documentation, 1i faut dire qu'elle
est complétement absente de l'atelier, tant du point de vue
de 1l'entretien et de 1'utilisation des équivements que des
méthodes de fabrication, des procédures et des documents
techniques utiles ou indispensables. Aucun dessin de fabri-

cation ou d'assemblage ne nous a été rapﬁorté comme étant
utilisé -ou méme disponible par 1le personﬁel de 1l'atelier SUD

Notons qu'a la demande de l'atelier SUD une assistance
tehnique peut &tre disponible auprés de 1'Ecole Polytechni-
que de Thiés pour le développement et 1l'amélioration des

méthodes de fabrication ainsi que pour 1'obtention d'une

documentation technique.



13

ETAT DE L'EQUIPEMENT EXISTANT

. Solutions Etats des ou-
Equipements Etats ,
préconisées |tils existants
y utilisés
Filidre et port f
Bon état - -
te=-filiére . L
|Trépied &filet| Bon état - -
? ctaux Bon état - . -
d'atelier '
2 tables reviser l“ins
d'atelier Acceptable |tallation de -
[
dé ces 2 tables
dans l'ate@ier
Forge & !
soufflet Bon état - -

1 pied & cou-

lisse 15 em

assez petit
et nombre in-

suffisant

Acheter d'éu—

tres-pieds/a

;
coulissel,

Portes taraud
tarauds 2 cm

ﬂ max

Porte tarauds
sont petits,
certains ta-

rauds cassés

Utiliser les

tarauds maéhi—
ne,éventueile—
ment renouvel-,

les tarauds

Acier & outil

1 boite de F40

Chercher d'aus=
tres boites de

|
dimensions” .

différentes
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(Suite)

Disques abra—'

Beaucoup econt

Remnlacer ceux

sifs usés qui sont usés
1 meule manuel
fonctionne - -
le
]
‘ Les m&ches de
1 perceuse
v .2 -
. ‘ t nt
manuelle fonctionne - \ petits @ so
1 inexistantes
HI
. - .
_ Utlllsatlgn:de Outils de cou-
Tour horizon-:|fonctionne -

tal HIERMES 1m

entre pointes

mais pas d'en-

tien

graisses pour
la lubrifica-
E.
. i
tion des gglda-

ges

f
"
1
1
L
I

pe ne sont pas
trés variés et
pas assez de
lubrifiant
pour un tra

vail rythmé

1 tour horizoni

tal 1,5m entre

- Problémes de

avec les con-

FPaire vérifier

.

les contacts et

|

le systéme!élec
|

Outils de cou-~
pes pas assesz

variés et pas.

pointes tacts,refus d¢g ,
- trique général phssez de lubri-
démarrer quel- 3 .
‘ fiant pour un
quefois !
’ rythme de tra-
vail normal
1 compresseur
R fonctionne - -
16 kp/cm

1 étau~limeur

Course de

fonctionne

500mm
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" (Suite)

1 perceuse a
colonne @ 13mm

course Q,3m

fonctionne

Les forets de
petits @ sont
cassés et

pas

remplacés

1 poste & sou-

Relocaliser le

P |
poste.Préparer

Le poste est

der D.C./200 A|fonctionne N trop prés des
) des procédgres.
maximum ! machine-outils
Obtenir u% se-
cond poste
. La plupart des
1 scie alter- .
. | lames sont u-
native Course fonctionne -
. sées ou cassée
de 200mm ;
g ( 6 en stock )
|
T meule d'ate- : Meules usées
lier(fixe & 2 | fonectionne - . et pas de
|.
meules) : rechanges
P
Vérifier la com
1 groupe délec-| Probdme de " Pas d'huile et
pression ed
trogéne 25 V/ | compression I de carburant

40A

l'allumagé
r

)
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Une enquéte effectude pad:-des évaluateurs de l'atelier
ont donné les résultats sulvants:

-En ce qui concerne la pompe manuelle la visite des
communautés villageoises a permis de faire un certain nom-
bre de constats:

+ Les pompes manuelles installéeés par l'atelier
sud sont utiies et rentables

+ Cependant, elles nécessitent un suivi(service
aprés vente)

+ I1 existe une grande différence de gestion des
pompes suivant les conditions de leur acquisition

+ La fréquence des pannes est liéde 2 l'infensité
d'utilisation des pompes ;

—Concernént la presse on a noté des'avantages certains
mals aussi quelques inconvénients selon les utilisateurs

a/ Avantages: .
+Blle est simple
+Elle est polyvalente
+Elle permet l'utilisation maximale de matériaux
trouvés sur place
+Elle permet de faire des économies de 1l'ordre de
40% par rapport aux agglos classiques
+Elle peut &tre utilisde comme support pdédagogique
+Elle est relativement bon marché
b/ Inconvénients
+Des déformation de chassis ont été notées
+Elle est trop petite pour lespgrands chantiers
+Elle n'a pas d'attelage et seg roues sont petites
+Elle nécessite un grand effort physique surtout

ﬁour le transport.
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Au vue des résultats de l'enguéte, on est tenté de se

_demander pourgquoi ces produits n'ont pas été adoptés en mas-
se en zone rurale et pourquoi l'atelier n'a pas fonctionné
normalement. Les réponses sont de plusieurs ordres et sont
les problémes que rencontrent en général ces genres d'ate-
liers

+1'atelier a été trop seul au niveau national et il
n'y a pas eu les ramifications nécessaires pour les contacts
aussi bien avec les artisans villageois qulawec les ateliers
plus équipés existants au Sénégal.

+Les problémes de service aprés vente qui font que
gouvent les paysgée détournent de ces matériels

+Les problémes d'approvisionnement qui résultent de
l'isolement national de l'atelier

+Les problémes de documentation et d'entretien

+Les problémes de diversification des produits.

+I1 y'a aussi les problémes d'administration et de
gestion qui sont venus s'y greffer.

Apres cet €tude il apparait que:la rélance de l'atelier

est nécessaire mais ceci dans le cadre dﬁun projetade redyna

misation des ateliers et de l'artisznat ruraunx.
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|
II- LES ATELIERS ARTISANAUX DT FAM&LIAUK
E‘

'

I1 faut dire que ces ateliers ont toujours Joué et jouent
encore un r&le déterminant dons l'approvisionnement en outil
4 main et éguipement de petit pavsanat, ainsi que pour la
réparation de ces matériels.

Ils sont trés nombreux dans notre pays mais sont difficile-
ment identifiables et quantifiables car ils sont disséminés
sur tout le territoire.
Dans notre cas, nous avons retenu deux cas:

~Un atelier situé sur la Route dé Khomhole dans la
région de Thiés

’,

-Un atelier installé & Gossas da?s la région de
I

Fatick

19) Pour l'atelier de thiés), il faut dire que
sa production-ést assez variée, l'atelie? produit des maté-
riels agricoles: charrues, semoirs etcs des moulins & céréa-
les mais aussi des éoliennes, divers outils de Dbeaucoup de
secteurs sans oublier les ustenciles & usage domestique.

Son équipement est assez modeste et est constitué de
machines achetées avec un certain état de vétusté mais
aussl mal entretenues.

Les procédures et les technigues utilisées ne sont pas
trés adéquats et les outils de tragage et de controle ne
sont pas suffisants, ce qui réduit la qualité et les perfor-
mances des matériels réalisés. |

La documentation elle, est compléte$ent inexistante de
méme que les plans et les fiches techniques nécessaires.

. » . ¢ | . .
Bien qu'étant situé dans une zone urbaine, 1'atelier

.
|



12

rencontre beaucoup de difficultés d'approvisionnement et
travaille souvent avec des matériaux de récupération.

Au niveau du personnel et de l'organisation, le pro=~
pridtaire est chef de 1'atelier et il est avec deux ouvriers
formés "sur le tas" (apprentis) qui un niveau de scolarisa-
tion trés faible ou ivexistant et dont la formation suit 1le

schéma suivant

DEMONSTRATION CORRECTION

du maitre + ) " |controle,
OBSERVATION EXECUTION

explications : conseil du
parwl‘appren-__ﬂ' | par 1l'ap-

orales -’maitre
ti prenti '

' . r -

) \
Progression dans /
la difficulté de. Répetitions

—<
la thAche & réaliser X foig

I1 n'éxiste aucune gestion ou comptébilité éerite et le
chef de l'atelier a méme des-difficultésipour évaluer le
prix de revient d'une machine qu'il vient de réaliser.

Les problémes financiers.ne manquenf pas aussi car il
lui est trés difficile dans ces conditions d'accumuler un
capital et il n'a pas la possibilités de recourir au crédit
bancaire. Quand & 1l'amortissement du matériel,il n'y pense
néme pas.

Aprés cette enqulte, on peut dire gque les problémes
sont essentiellement de trois ordres: !

+ Approvisionnement !

+ PFinance

+ Formation et amélioration de la qualité des
)



produits

2°) Pour l'atelier de Gossas, 11 suit le méme
schéma mais & lé.différence qu'il est un atelier essentiel=-
lement familial.
Cependant on é tenu & en parler & cause d'une rdéalisation
importante qu'il a faite.
En effet cet atelier a concu et réalisé un moulin a céréales
qui ne fonctionne ni avec du carburant ni avec de l'electri-
cité mais avec un manége actionné par unycheval ou un #ne.
Cette machine concue par cet atelier avec l'aide d'un Alle-
mand a été expérimentée une premiére fois au Sénégal et n'a
pas été satisfaisarnte, il a fallu gqu'un éembre de 1l'tatelier
se rende en France pour une nouvelle expérimentation avant
d'&tre rdalisée.
Au vue de‘cela on est tenté de croire que cet atelier n'a wn
pas de problémes financiers mais loin de la, il a été aidé
par un expatrié pour réaliser son projet et a connu beaucoup
de problémes techniques et d'approvisionnement. Au début il
s'approvisionnzait exclusivement de la France.

Ici aussi on voit que les problémes cités dans les

autres cas restent constants.



PROBLEMES RENCONTRES PAR CES. ATELIERS

Les enquétes rdéalisdes ont fait ressortir ces spécificités
4 prendre en compte impérativement dans 1l'organisation des
opérations de formation et de perfectionnement pour les ate
liers ruraux:

~L'activité artisanale rurale est gén?ralement une acti-
vité mixte qui concilie la profession d% cultivateur et
celle d'artisan.Cette contatation est vérifide systémati-
quement pouril'artisanat en situation de modernisation.

~L'équipement et l'outillage des arti%ansﬁruraux sont
extrémement rudimentaires(ou incompléts) et leur dépendan-
ce de 1l'extérieur(petite ville ou capitale régionale) pour
toute technologie adaptée et 2 fortioriymoderne est total.

-la rémunération de l'activité artisanale-est elle-méme
hybride:En partie sous forme de troc etéde compensation
en temps de travail au champ,notamment ﬁour les activités
artisanales les plus traditionnelles,enrpartie sous forme
monétarisde pour-l'artisznat en voie de;modernisation ou
moderne | |

-L'approvisionnement et le stockage des matiéres premié-
res est en général inorganisés-.et comprmmed le plus souvent
la rentabilité de 1l'activité et les possibilitéss de concur-
rence vis2&:-vis de la production artisanale urbaine.

=Les possibilités d'extension et de développement de 1'ac
tivité au niveau du village ou du groupe de village envie
ronnant sont tres limitées,tant en raison des moyens en
temps,matériel et équipement disponibles qu'en raison des

ressources de la clientéle potentielle. .

=Enfin la tentation est fortement res?entie par beaucoup
H
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d'artisans ruraux et en particulier par les jeunes,d'échapQ
pef aux conditions précaires d'exercice du métier artisanal
en milieu rural pour émigrer en ville & la recherche d'un
emploi artisanal{apprentis) ou salarié(secteur moderne).

En plus de ces problémes il faut aussi cifer:

~Le mangue de normalisation au niveau de ces ateliers ce
gui freine les liaisons entre les atéliers et les interchan
geabilité des piéces.

<L'analphabétisme est un des problémes fondamentaux car
sans l'alphabétisation la lecture des plans,des notices
techniques,le métrage, la réalisation des schémas et cro-
guis sont presque impossibles mais aussi 1l'analphabétisme
empéche une formation technologique qua@ifiée de "théori-
que™ plus poussée.

-Le manque de formation en calcul et en gestion ne per-
met paé une étude séeonomique du matériel fabriqué donc em-
péche de soutenir la concurrence du secteur moderne.

Apres un examen de ces problémes oﬁ congtate qutil est né-
cegsaire de former ou de perfectionner les artisans avant
lz création de ces ateliers mais toute Tformation ou rerfec~-
tionnement aura tendance & renforcer l'dmigration si elle
n'est pas intégrée au contexte spécifique de l'artisanat
rural.Un certain nombre de conditions aﬁparaissent ihdis-
rensables pour toute formation ou perfectionnement 1ié au
développement des activités artisanales rurales:

1-Les actions de'formation ou de perfectionnement ne
doivent &tre engagées que dans les zones ol les ressources
des ruraux sont suffisantes pour permetire & chaque arti-

gsan formé une rémunération provenant de la clientéle locale,
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La "saturation" d'une zone est tres rapidement atteinte et
le nombre d'artisans a former est,dans ces conditions,tres
limité.

2-Tout perfectionnement technologique d'artisans doit
&tre adapté aux conditions de production enm milieu rural et
doit &tre accomrpagné:
-Des moyens nécessaires & l'acquisition de 1l'outillage et
de petits équipements adaptés(crédit,aﬁto-é@uipement)

-Des moyens nécessaires al'approvisionnement permanent et
é‘ la constitution d'un stock minimum %e matiéres premiéres
-De la possibilité pour les artisans é‘effectuer dans un

milieu proche les opérations spécifiques nécessitant des
équipements plus importants qui ne peuvent &tre aﬁortis que
collectivement(ateliers décentralisdés par exemple)
Dans ces conditions,le perfectionnemenf d'artisans ruraux
ne' peut se concevoir que par des équipés mobiles,en limi-
tant autant que possible les déplacemepts des artisans
dans des centres de formation en milieﬁ urbain.
Par ailleurs,les équipements de ces centres de formation
doivent &tre exclusivement adaptés aux conditions de pro-
duction en miliéu rural et éviter touté similitude avec les
équipements types d'un atelier artisanél en zone urbaine,
En conclusion les besoins de formation exprimés par les
artisans ruraux recoupent ces différentes conditions:Ceux-
ci sont liés a’des besoins d'assistance technique.Les sou-
haits les plus fréquemment exprimés lofs des enquéfes sont:
'=Recevoir une formation et un perfectionnement sur place
sous forme.de stages courts ou d'assistance technique,

-BEtre aidé dans l'approvisionnement en matidres premiéres
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et stock de piéces détachées
-Disoser de crédits pour s'équiper
-Avoir des priorités sur certains marchés de 1'état réa-

lisés en milieu villageois
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LES SOLUTIONS PRECONISEES

Dans notre étude on a recensé les difficultés auxquels s:o
sont confrontés les artisans ruraux pour une bonne marche de
leurs ateliers.

On peut distinguer sommairement trois divisions dans ces
artisans:

- Les artisans traditionnels: Ils constituent une sorte de
caste fermée,autocentrée.Leur production est répétitive,ils
utilisent les ferrailles de récupération et du charbon de
bois fabriqué localement.Le volume de leur mérché est con-
sidérable.

=Les artisans modernes:Ils ont été formés dans le cadre

de divers projets(notamment de culture attelée)Ils travail-
lent avec des égquipements nouveaux comme des cisaillé 32 le=
vier,des étampes ew:rdes étaux 2 pieds...Ils font un effort
d'élargissement de leur gamme de production en fabriquant
des piéces de charrues et en entretenant divers matériels
introduits par les projets.

~Les mécaniciens modernes ruraux:Ils sonﬁ spécialisés dans
l'entretien et la réparation des vélos,des motocyclettes et
méme des vpitures.Cé sont souvent des "déchets scolaires"

Tous sont bien placés pour servir de relaiss entre les

équipements modernes et les agriculteurs én leur servant de
réparateur et plus tard de fabricant.

Cependant comme nous l'avons déja dit les problémes que
rencontrent ces artisans sont assez similaires d'une caté-
gorie & l'autre et sont de trois types:

~Les problémes d'approvisionnement
-Les problémes financiers

~Les problémes de formation et d'amélioration de la
I i



qualité des produits.

On voit ainsi que 1'on ne peut régler ces problémes gu'en
regroupant tous‘ces artisans en un réseau qui aura des rami-
fications & tous les niveaux. |
' . metire
S'il peut paraitre utopique de vouloir,dés maintenanty en
place ou susciter 1'installation d'un réseau d"artisans en
mémgsﬁggchands—réparateurs similaire & celui des pays & agri
culture. fortement mécanisée,il n'en reste pas moins que les
années a venir devraient permettre d'étudier cette question
en vue d'assurer progressivement une formation:plus poussée
de cette profession.Elle aura en effet un r8le prépondérant
& tenir dans un ddélai qui pourréit &tre plus rapproché qu'on’
ne le pense généralement.

Avant de commencer & définir le réseau ﬁous signalons que
nous avons défini les niveaux d'ateliers qui vont nous per-
mettre de décrire adéguatement le réseau gt ceci dans les
deux pages qﬁi suivent celle-ci.

Ainsi au niveautde chaque village on peut avoir les ate-
liers de types 1 qui sont déja existants.Au dessus,pour un
groupement de villages on a un atelier de type 1 amélioré
(on peut voir la configuration de l'ateliér de type ! amé-
lioré & l'annexe I ).Ensuite au niveau de chaque arréndisse-
ment un atelier dé type 2,puis un de type 3 dans chaque dé-
partement et dans chaque région on pourra avoir un atelier
de type 4 , enfin tout cela sera chapeauté au niveau natio-
nal par un atelier de type 5

Ces ateliers de type 5 existent déja au Sénegal & l'image

de la SISMAR 3 Thies et de NOSCOCO Matforce & Dakar et ils

sont en mesure d'assurer le rdle de chapeau en effectuant

les piéces que les autres ateliers ne peuvent réaliser.
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DIFFERENTS HNIVEAUX D'ATELIERS :

articulés sur une

analyse du degré de complexité des équipements selon:

-Les cofits des équipements

-La durée de formation

- Les domaines couverts

Formatiél Coﬁﬁs

Hiveaus Description Domaines
sommaire en mil- couverts
liers *
. }

b4 Forge manuelle"de- ] Entretien et
bout"avecgcisaille ) fabrication
8 levier,enclume, X d'outils de

| étauw & pieds,limes 9 mois | 1127 £ |culture atte-
filiéres,tarauds, ?fa lée,d'outils
CléS.esss agricoles ma-
sans éléctricité | nuels
|

1 f'orge manuelleas- 6 mois { Outils 4 main,
sise" tradition- [étalés sur 1@%%; piéges,fusils
nelle une vie ! de traite

1

3 Niveau 2 + soudure ; Miveau 2 + en-
& l'arc par grou- h tretien de
pe de soudure 12 mois | 2254f [+tous matériels
thermique semi- cfa agricoles et
portable { des possibili-

H tés en fabrice
; tion
:

4 Soudure & l'arc Viveau 3 + fa-
thermique ou sur brication de
réseau électrique petits moteurs
local,perceuse a 9 mois 3946 ¢ |
colonne 30mm,scie cfa

alternative 180mm,
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SUITE DU TABLEAU DES NIVEAUX DES ATELIERS

2 meules a disqueJ ;
portatives(230 et
115mm),cisaille & |
levier 5 mm,enclu-
mes,marteaux,étan
A pied,étau paral-
léle,clés,limes,

filiéres,tarauds,

foréts, compresseuy
et pistolets de

peinturd ;
-

5 liiveau 4 +machine " Tous entretien
outils, tour,frai- | | toutes fabri-
seuse,rectilieuse, cations classi
presse,plieuse,cid | ques de méca-—
saille,guillotine : nigue génerale

# Les cofits des dquipements ont étt calculés avec des
prix de 1982 en dollars uUS publids par 1= COTA(Collec-
tif d'lEchanges pour la Technologie Appropride) voir

Annexe II, en considérant 1 dollar US=350fcfa avec un
taux d'inflation annuel de 10 3

Ainsi la description de ce réseau d'ateliers est résumées

avec le schéma de la page suivante.
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Les réflexions que l'on peut tirer deibe gchéma est que
dans le réseau 1'idée de base est de rapﬂ?ocher le plus pos-
sible les fabricants wltimes de l'utiliséteur,et par ail=:ur
leurs d'assurer une transition vers la modernité.A cet égard
1l'atelier centrzl,qui est en fait un atelier nilote,est doté
d'un outillage complet avec des appareiléZfaisant appel a
l'énergie électrique pour produire en pe%ﬁtes séries des mé-
tériels et outils divers.Cet atelier cst en m@me temps une
écdle de formation pour les artisans dans la région qui vien
nent y suivre des stages périodiques,ces artisans de régions
(ateliers type 4)remplissent ce méme r&le pour les ateliers
de type inférieur et la chaine se poursuit Jjusqu'au bas de
l'gchelle.Aussi les artisans du bas de l{%chelle bénéficient
de la part des échelons supérieurs une aésistance et un sui-
vi au village pour assurer l'entretien et la réparation de
la production centrale dans les'petits ateliers villageois,
ol ils disposent d'outillages améliorés.

Les ateliers du bas de 1'échelle peuvaﬁﬁ 8tre associds 2
la productioncentrale grice & une sous—tfaitance de certai-
nes opérations{assemblage-montage) et doivent bénéficier
d'une assistance technique pour la diversification de leur
production.

Pour les artisans des ateliers de types 2,3 les réles
principaux sont les suivants: |

-I1 sera chargé de vendre du matériel agricole,ce qui
implique qu'il puisse monter le matériel fabriqué par les
ateliers de niveau supérieur,le régler,féire des démonstra-
tions aux agriculteums. |

~Ilidevra en assurer l'entretien et les réparations,

comme
toutrl'artisan rural de niveau 1smais & un échelon plus dle-
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vé.Pour cela il doit connaitre l'emploi des matériels,@tre
capable d'appliquer des méthodes de travail modernes,et pos-
séder les outils adéguats.
=I1 pourra fabriquer certains matériels agricoles
simples,en adapter d'autres plus complexes,d des conditions
particuliéres d'emploi.Dans ce rdle de fabricant,il devra
8tre organisé pour faire face & la demande et &tre guidé
vers une production de qualité irréprochable.
I1 devra &tre capable de diversifier ses activités,
de maniére & &tre assuré du plein emploi.
~Pour son rdle de gestionnaire,il faudra 1l'initier & 1la
tenue d'une comptabilité,aux réglements courantes en matiére
sociale et fiscale,& la mesure du temps et & lképréciation
de sa valeur,et & 1l'établissement des prix de revient
Ce rdle d'initiateur aussives alphabétisation,szestion et
tehnique doit &tre assurer par l'atelier de niveau 5 ol on
pourra crdéer un département "formation"
I1 faut signaler 1la place‘prépondérante qu'occupe la forma-
tion en gestion car l'artisan rural le plus gqualifié tech-
niquement ne sera Jamais un excellent marchand-réparateur,
s'il ne posséde pas les notions élémentaires de comptabili-
té ou de gestion adaptées 2 sa profession.Bn outre,il devra
ge familiariser avec le matériel qu'il secra chargé de vendre
ou de réparer,et de disposer 4d'un équipement suffisant.
Enfin,ss zone d'action devra avoir des limites déterminées.
La formation économique doit s'appliquer plus particu-
liédrement a 1'établissement des prix de qevient,é celui des
tarifs,et & 1la tenue des écritures. ;
-Les prix de revient : La méthode de calcul de prix de

revient doit &tre simple,pour &tre retenue et appliquée par’
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toussDans un premier temps, il conviendrait de trouver un
coefficient simple de pondération du pri% d'achat en fonc-
tion de tous les frais annexese.
La rémundration du temps passé au travail doit aussi &tre
prise en considération.
Le calcul du coflt de main d'oeuvre, lorgu'un ou plusieurs
ouvriers sont employés,doit-pouvoir étfe_effectué; -
Le probléme des amortissements doit &tre examiné dés que des
machines sont acquises.On peut, & ce sujet, éte2blir un pa-
ralléle entre les paiements, échelonnés dans le temps par le
recours aux traites, et la constitution progressive d'une
réserve destinde~au renouvellement du ma%ériel.
-IL'etablissement d'un tarif: Un tarif doit pouvoir &tre
établi en fonction du prix de revient de% opérations, ou de-=
celui des objets fabriqués en série. Pou? des traveux parti-
culiers, la notion de devis doit: &tre pr%cisée.
Le tarif devrait étre communigué aux encédreurs agricoles,
gqui le diffuseraient auprés des cultivateurs.Il indiquerait
le prix des réparations les plus courantes et celui des ma-
tériels de fabrication artisanale. .

-La tenue des écritures est absolument indispensable gour
tenir un livre journal, un échancier, . . rédiger des factures
' faire des inventaires, etc.

Ehfin, il est nécéssaire que le marchand;réparateur soit en
mesure de compulser un catalogue de piéces de rechange et de

rédiger une lettre de commande.

|
'

En résumé, on peut dire que une solution a éte proposée et
| :
. s . ! '
elle consiste & regrouper les artisans ruraux et les concep-

teurs plus modernes dans un seul réseau qui aura des ramifi-

cations au niveau de tout le pays.



La structure organisationnelle de ce réseau est gqu'il est

réalisé suivant une structure & six niveaux que 1'on peut

[

ramener & ciyq niveaux:?

-Les ateliers villageoig: Ils constituent la base de

l1'implantation artisanales et regroupent les ateliers de ni-
veaux ! et 1' et assurent l'entretien et la réparation dans
le milieu villageois et ceci en améliorant l'atelier tradi-
tionnel avec adoption du travail debout et en introduisant

des outillages plus perfeetionnés.

-Les ateliers des arrondissements:lls ont pour princi-

pal rdle d'assister les autres ateliers et effectuer les ré-
parations et entretiens que les ateliers :villageois ne sont
pas en mesure d'effectuer faute d'équipe@ents.

~-Les ateliers départementaux:-En plﬁs des possibilités

,

de réparation et d'entretien plus poussées, ces ateliers
permettent de fabriquer des matériels simples et mdme d'au=s
tres plus complexes avec l'aide des ateliers de niveau supé-

[
Ly

rieur

-Les ateliers régionaux:Leur rdle séra d'approvision—-
ner les ateliersg inférieurs en matiéres premiéres, de recher
cher et de réaliser des prototypes de matériels agricoles
adaptés aux exigences de ces régions malis aussi de fabri-
quer de petites séries sémi-industrielles et de se Fformer ou
de se perfectionner aux techniques modernes.

-L'atelier national: IL aura pour r8le principal de

donner & tous les artisans des formations en alphabétisation
en gestion et en techniques modernes. Ilﬁdevra aussi réali-
ser des machines complexes, aussi bien p&ur le marché inter-
ne que pour l'exportation et assurer lfapprovisionnemeht en
!

matiéres d'oeuvres de l'extdérieur.
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ETUDE ECONOMIQUE DU PROJET

Avant de débuter 1l'étude économigque du projet propre-
ment dit , nous vous proposons une étude montrant les béné-
fices realisédes en introduisant la machinerie dans 1l'agri-
culture et ceci nous permettra de montrer compent on pourra
amortir les projets de ce genre uniquément avec les écono-
mies de l'agriculture.

En 1965 des études ont été faites poéur 1'introduction
de la cuitufe attélée dans les exploitations agricoles au
Sénégzal.On retiendra ici deux cas en actualisant les priéx ;.
avec un tauz d'inflation annuel de 5%. ( 'Voir snnexe ITI )
La rotation retenue est la suivante:aracpide,mil,arachide,
engrais vert.

1T CAS: L'équipement(unitd moyenne)es%_composé par:
=Un bati poutre ou cadre muni de 2 petites roues métalli-
ques avec des outils adaptables(multiculteur)
~Une charrette
~Une paire de boeyfs
La superficie & cultiver est de 6,4ha (3}2ha pour 1l'arachi-
de;1,6ha pour le mil et 1,6ha pourhl'engiéis)
"Le montant des investissements est le suivant:
| —Semoir épandeur AOUBLE............100.000FCFA
~AVANt—train 2 TOUES.eteeesscscesssal0530 FCFA
—Herse étrilleeeeescccceccccceecensal’ . 580FCFA
~Canadien bineuse............;....,.14.04OFCFA
-Souleveuse...............,...f...;.24.37OFCFA

—CNAar YU ee et rernncacnns i eennnn «ees«13.900FCFA



I| ’
~Charretteeeecs cocsccnssee teeceseeesedh78.980FCTFA

~Une paire de DOCUTSe.eenno.. veeno.l73.1307CFA
I
530.530FCFA

by

d'oll un investissement de 51645FCFA & l'hectare

2® CAS: L'équipement(unité -lourde) esticompqsé par:
-Un essieu munj de roues & pneumatiques &ortant un chassis
sur lequel on peut monter un Plateau de ?harrette ou une
bapre porte-outil(polyculteur) avec les outils adaptables
appropriés aux conditions de travail.
Une paire de boeufs.
La superficie cultivée est de 8,8ha(4y4ha pour 1l'arachide,
2,2ha pour le mil et 2,2ha pour 1l'engrais)
‘ Le montant des iﬁvestissements est le suivant:
-Chassis+timonf......... ...... veee.s.89530FCFA
~Plateal Cadre TeTe.eeiesvesecseseesesl 5580FCTA

_Platelage boisl.l..l..'.'...'...'.'.'.73IOFCFA

~Porte-outils...... seesnsaaa eeeecseess19540FCFA
“LBvierececeenen. i ceteeneeeaes 5490FCFA
-Canadien binNeUSE...ceeieeveasecers ;n.19440FCFA
-Herse étrilles.ceeeeeeca... veveeaan.15580PCTA
~Semoir épandeur double...... vevee..100000FCTA
2 SOULETVEUSES e e e einesunonnesnannns .48T750FCFA

~Dispositifs d'accrochage des
SOULEVEUSES s eessesess IOBOFCIA
_Charrueto ...... CRC I R ) 0-.-.-.-.-..0.2604OFCFA

-Une paire de boeufs dressés.......:-73130FCFA

424 ,270FCEA
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Ceci donne un investissement de 48.2HOFCFA & 1'hectare

Avant dé terminer cet introduction & 1'é$ude économique ¥,
nous allons faire 1'étude des rentabﬁligés conparées de
trois modes de culture mais d'abord nous vous signalons

que toutes les machines citées plus haut sont illustrées &

1'annexe IV

Rentabilités comparées

19)Culture entidrement manuelle

| D'apres des études effdéctudes le rendement moyen de
- l'arachide au Sénégal est de l'ordre de_éOOkg par hectare .
et le prix de vente & la production estfé 90FCFA.

la valeur de commercialisation est dénc%ae S20*800=T72000FCFA

Frais de culture ‘
S EMENCE s s e s e sesanossanrononeasnes . TOKG*90=6300FCTA
~Amortissement & l'hectare de l'outgilage
MANUELe s eevescassosvnasnosoosleesss s 200FCFA
Les frais de culture s'éldvent donc & SiéO/heétare
Pgur la valorisation de la journde de mein d'oeuvre avec des
jéurnées de travail de & heures,on consfdére 480heures de
travail (voir annexe pour les détails@ done ﬁ%g = 60

journées de travail & l'hectare et le taux de valorisation

de la journée de main d'oeuvre consacrée & la culture mas. '

nuelle s'détablit donc & 72028"5590 ~1090FCFA

2)Culture attelde

Le rendement atteint aisément 1200kg 2 l'hectare soit

1200,%90=108000FCFA

Semences: 70%30=6300FCTA
On peut estimer le matériel utilisd est Fstimé & 450000FCTA

(VOIR plus haut) et il permet de cultiver une supérficié

d'environ 10ha par an.Amorti sur 5ans,la!dépense/!

.....



annuelle est de E%%%%Q =9000FCTA.

I'attelage travaille 53h (voir annexe V ) avec un cofit

horaire de 1507CA so0it une valeur de T7950FCFA, 100kg

d'engrais & GOCTA le kg donne un'coﬁt de 6000FCFA.

Les frais de culture s'éldvent a
6300+9000+795045000=29250FCFA

Pour la valorisation de la journée de main-d'oeuvre on

considére 311heures (annexeV ) de travail soi'nt 39 jours

Le taux de valorisation de la journée de main-d'oeuvre

consacrée a4 la culture attelde de l'arachide s'établit &

19§9%%ﬁ33359 =2020FCTA

30}Culture motorisde partiellement
La ﬁaleur de commercialisation de la culture est identique
2 celle du cas précécent c'est-2-dire 108000ICFA.
Les frais de culture:
Semences: 70kg*S0 =6300BCFA
Engrais : 100kg*60 =6000FCFA
L'heure de tractéur et des divers matériels d'accompagne-
ment nécessaire est estimée & 3750FCTA ;s0it une dépense
& 1l'hectare de 3750%11,5=43125FCFA
LES frais de culture s'$1ldvent donc A:
6£300+6000+443125=55415FCFrA
Valorisation de la‘journée de main-d'oeuvre:
117,5 heures de travail (annexey ) représentent environ
22 journées.le taux de valorisation de la journde de main-

d'oeuvre consacrée & la culture partiellement motorisée de

108000-55415
22

1'arachide s'dtablit & =2390FCFA



Lt'étude faite plus haut nous donne le tableau récapi-

tulatif suivant:

Taux deivalori» Temps de
sation de 1la travail
journde
i.
Culture entiérement manuelle 1090f§fa 60 jours
I
Culture attelée : 2020f§fa 39 jours -
1
Culture motorisée partielle 2390fcfa 22 jours
Y

Et sous forme de graphique on les histogrammes suivants:
Tcfa ‘ i

2500 T

2000 T

1500 1

1000 + 2

Iro

500 - 1

0
t

Taux de valorisation de la journée (en fcfa)




Jours I

604

5094

407 - -

20t

Iro

10+ 3

1- Culture entiérement manuelle
2= Culture attelée

3- Culture partiellement motorisée

Dans notre étude on n'a pas inclus la culture entiérement
motorisée gqui ne se rencontre pas au Sénégal et qui ne vaut

pas d'8tre adopter pour le moment
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Ainsi on voit gue la culture manuelle rapporte 1090FCFA
& l'hectare et par journées pour 60 journédes de travail a
1'hectare et un investissement négligeable par rapport aux
autres investissements
Pour la culture attelée on a 2020FCFA & l'hectare et par
journdes pour 39 journdes de travail & l'hectare et un in-
vestissement de S51645FCFA & l'hectare.
Pour la culture partiellement motorisée on a 2390FCFA 2
l'hectare et par journée pour 22 journées de travail 2
l'hectare et un investissement de 48210FCFA & l1l'hectare.
Donc si on considére que les paysans travaillent pendant 90
journées,il pourra cultiver 1,5 hectares en travail manuel,
2,3 hectares en culture attelée et 4,1 hectares en culture
partiellement motorisée.

Cela donne des hénéfices bruts & 1l'hectare de:
- 1090%60=65400FCFA/ha pour la culture ﬁanuelle
~ 2020%39=787S0FCFA/ha pour la culture attelde
- 2390%22=52580FCFA/ha pour la culture partiellement motori-

sée

D'oll des bénéfices bruts totaux de:
- 65400%1,5=98100FCFA pour la culture manuelle
LT8780%2,3=181194FCTA pour la culture attelée
—52580*4,1=215578FCFA pour culture partiellement motorisée

Dtautres on‘aura les investissements totaux suivants:
- Négligeable pour la culture manuelle
-51645%2,3=118784FCFA pour la culture attelde
-482ib*4,1=197661FCFA pour culture partiellement motorisée

Si‘on suppose que les investissements seront amortis en
5 années, les amortissements 3 prendre en compte par ans

pourles calculs seront de:
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~118784/5=23760FCFA pour la culture attelée
-197661/5=39592FCFA pour la culture part;ellemeﬁt motorisée
‘En définitive on aura les bénéfices nets suivants:
~ 98100FCFA pour la culture manuelle
~181184-23760=157434FCFA pour la culture attelde
-255578-39592=175986FCFA pour la culturqiparﬁiellement
motorisée?

Soient des bénéfices nets & l'hectare de:

-98100/1,5=65400FCFA pour la culture manuelle

_157434/2,3=68450FCTA pour la culture attelée

-175986/4,1=42920FCFA pour la culture partiellementl
motorisde ‘

Tous ces calculs donnent les tableaux récapitulatifs

suivants W
I |
Bénéfice/ha/ Bénérfice/ha |Investissement
personne - | par ha
. L
Culture .
1090FCTA 55400FCFAY -
mahuelle - | '
H
Culture L
2020FCTrA 7874OFCFAi 51645FCFA
attelée - |
;
|
Culture partid '
llement moto. Z3%0FCFA 52580FCFA 48210 FCOFA
risée.




i
,
g
|
Il

v
'

RS Aire cultiva- |Bénérfice bguf Investissement
ble/personne var an r total
|
Culture )
1,5 ha 981 00FCT Al -
manuelle .
Culture .
2,3 ha 181194 FCFA 118784 FCFA
attelée '
F
Culture par- ;
tiellement 4,1 ha 215578FCFA. 197661 FCTFA
motorisée
}
I
Valeur a Bénéfice n%t- Lénéfice net/
amortir total/personne|ha/personne
Culture "
- 981CGOFCFA 65400FCTA
manuelle :
Culture :
23T760FCHA 157434FCFA 68450FCFA
attelée ;
Culture par- |
tiellement 429207CFA

motorisdée

39592FCFA

175985 FCIFA
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On voit que 1'on amorti facilement aussi bhien le maté-
riel nécessairg a la culture atteléde que celui nécessaire a
culture partiellement motorisée mais si on compare les gains
nets & l'hectare avec celui de la culture manuelle, on voit
Que seule la culture attelée est plus rentable si on se
base uniguement sur les gainsa Aingi on peut calculer pour
~ diverses aires & cultiver les gains obtenus pour les trois

types de culture et ceci nous donne lé tebleau suivant

Valeurs en Millions de frarics CFA

Aire en hectare 50 100 120 200 250
Culture manuelle 3,27 6,54 2,81 13,08 16,35
Culture attelée 3,42 6,84 10,27 [ 13,69 [ 17,11
?
Culture partielle- )
2,15 4,29 6,44 8,59 10,73
ment motorisée

» - . rd y - \ .
Hais aussi dans 1'étude il faudra considérer le. nombre
de personnes nécessaire pour cultiver ces superficies et

ceci nous donne le tazbleau suivant

Aire en hectare 50 100 150 200 250
Culture manuelle 34 67 100 134 167
. | |
Culture attelde 22 44 66 87 109
Culture partielle-
13 25 37 49 61
ment motorisée |
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Sous forme de graphique ces résultats| nous donnent les

figures suivantes

Fillions de

francg CFA
20 £
- Culture partiellement motorisée
- Culture attelde /
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/
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Nous pouvons considérer trois casﬂqui sont illustrés
sur les graphiques Bénéfices/superficie ét nombres de per-
sonnes/superficie. Ces cas sont les suivants :
- Cas I : Les ressources c'est & dire la terre
4 cultiver et le nombre de travailleurs sont illimitées
donc on est intéressé uniquement par les gains. Prenons
1'exemple ol 1l'on veut un bénéfice net de 10 Millions alors
on doit utiliser:
+ Pour la culture manuelle 160 ha et 109travailleurs
+ Pour la culture attelde 140 ha et_65 travailleurs
+ Pour la culture partiellement attelée 238 ha et
61 travailleurs
On voit que 1a solution qui assure le compromis est la cul-
ture attelée donc dans les régipns ou cefte situation pré-
vaut on doit implanter des ateliers qui éntretiennent,
réparent ou fabriquent les matériels de culture attelée.
Mais il faut signaler que ce cas n'existé presque pas dans
la réalité. | |
| _Cas Ii.: Ici on a la supe#ficie cultivable

qui est limitée a 100 ha alors que la mafn—d'oeuvre est

abondante. Dans ce cas on a
+ Pour la culture manuelle un bénéfice net de 6,49 M
pour une main-d‘'oeuvre de 69 personnes
+ Pour la culture attelée 6,9 M et {@_personnes
+ Pour 1la culture partiellement motq}isée 4,2 M et
25 personnes
Pour ce cas aussi, la solution opti@hle est donnée par
culture attelée é% on promouvoir les ateiﬁers d'équipements

de culture attelde
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Ce cas représente la situation la plus ﬁréquente dans nos
pays |
- Cas III Ia disponibilité de la main~-d'oeuvre
est limitée & 75 personnes alors qu'il existe une grande
surface cultiﬁable. On a alors:
+ Pour la culture manuelle 7,85 M de bénéfice et 112 ha
cultivés
+ Pour la culture atteldée 11,2 M et 175 ha
+ Pour la culture partiellement motorisde 12,85 M et
310 ha
Pour ce cas qui pourrait représenter la situation future
de la région de Saint-ILouis avec l'exploitation de 1'aprés-
barrage, iligera opportun de développer la culture partiel-
lement motorisée et aussi les ateliers d’équipements néces-

saires & ce type de culture.

Concernant 1l'étude économique du iéseau d'ateliers
proprement dit, on considére:

- 1 atelier de niveau 5 qui existe déja

. 10 ateliers de niveau 4 (1 par tégion) avec un cofit

unitaire de 3:946.000 FCFA (voir tableau des niveaux d'ate=
liers) soit un cofit de 39 K

- 30'ateliers de niveau 3 (3 départements par réglon)
avec un coftt de 30 * 2,254 ¥ =67, 62 M

-12C ateliers de'types 2 (4 arrondissements par dépar
tement) soit un cofit de 120 * 1,127 M = 135524 M

~360 ateliers de niveau 1 amellore 3 on améliore cer;
talns ateliers de type 1 existants

< On fait le recensement des ateliers de type 1

Donc on a un cofit total de X
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39;46 +67,62 + 135,24 ='24%,32 Millions FCFA

Cet investissement qui semble si iﬁportant n'est cependant
qu'une valeur maximale pour couvrir l'ensemble du territoire
mais il exite dans le pays prés de la moitié des ateliers
nécessaire avec des équipements et il ne restera & ce niveau
que le probléme de formation et de perfectionnement.

Aussi dans un premier temps, le projet peut débuter avec
seulement quelques régions qui constituent les points forts
de l'agriculture et gqui sont:

~Les régions de Kaolack et de Fatick qui constituent
le bassin arachidier | '
~La région de casamance qui peut devenir le grenier
du Sénégal
-La région de Saint-Louis qui est un espoir pour
l'agriculture aprés l'exploitatiOnAdes barrages
Ceci nous donne 4 régions s0it un investissement de

242,32 1 * 4 =956,93 N
7o

Il existe au niveau du pays plusieurs sources pour amortir
cet investissement. Considérons que cet investissement sera

~

amorti en 10 Ans ,ce qui donne 9,7 M & amortir par an

-S5i 1'utilisation de la culture éttelé se généralise
dans le pays grace & ces ateliers on aura des investisse-
ments au niveau de 1l'équipement chez les pavsans de 51645F
par ha soit avec 2000ha & cultiver 1'investissement de fﬁ?;
103,3 M donc avec une marge bénéficiaire de 10% les bénéfi-
ces seront de 10,33 M

-81:200 des nombreuses machines offertes par le mi-
nistére du développement social sont fournies par ces ate-

liers ce serz un béndfice de 2 M

On voit que 1'on a déja trouvé 12,33 M.de bénéfices qui

I
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amortissent largement 1'investissement et ceci avec unique-
ment 2 possibilités. On peut citer d'autres possibiiités
sans les appyrofondir qui sont

-Le marchés des matériels scolaires

-Le marché des mobiliers de bureaux utilisés dans le
secteur publique

=Les marchés de contructions publiques au niveau du
pays

-etc.

On voit ainsi gque ce projet est économiquement rentable.
si on prend la peine de faire une étude exhautive de toutes

les sources de hénéfice.
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DISCUSSION ET RECOMMANDATIONS

Dans cette partie, la dicussion ‘portera sur les
activités a4 assurer pour mettre en place le réseau .
Ensuite, on définira les priorités entre ces activités pour
avoir un cheminement logique dans la réalisation de ce$
activités.

Enfin on définira les recommandations nédcessaires & une
bonne marche de ce réseaun d'ateliers.
Les sctivités qu'on a eu a recenser sont:

A= Etude préliminaire approfondie

B- Définition des systémes de Tormation

C—- Recensement des ateliers et des équipements

existants

D- Recensement des besoins dans les régions

E- Sélection des artisans

F= Sélection des formateurs

G- Informartion des artisans sur lé vrojet

H- Formation des formateurs | |

I- Constructions des ateliers

J- Achat des dquipements ;

K- Installation des équipements

IL- Formation des artisans

K- Définiton et création d'un systéme de prét aux

artisans

N- Installation des artisans dans les ateliers

Au vue de ces activités, on comprend qu'elles ne peuvent

pas se réaliser en méme temps car les unes sont nécessaires

pour la réalisation des autres . On va maitenant définir les
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activités qui peuvent se réaliser en méme” temps, celles
nécessaire & la réalisation d'autres.

- L'étude préliminaire est nécessaire avant toute autre
activité.

= Lg définition des systémes de formation ne peut se
faire qu'aprés les recensements des ateliers et équipements
existants et des besoins des régions. Ces deux derniéres
activités peuvent se rdéaliser simultanément. -

- La sélection des artisans vient aprés mais aussi aprés
1l'information des artisans qui peut se faire en méme temps
avec la sélection des formateurs et 1l'achat des équipements

- La construction des ateliers peut se faire durant‘la
formation de méme que 1l'installation des équipements. Mais

i

celle-ci vient aprés la construction

! .

"= La définition et 1la création du systéme de prét vient-
£ I'd . - rd ' » l- ’
avant ces derniéres activités et peut se Faire simultandment
avec la sélection des Formateurs et 1l'information des

artisans

- L'installation des artisans vient naturellement en

-dernidre position. L

) . ] I.
Tout ceci se résume au tableau suivant

h

13
| |

Activités & faire Activités simulta- i@ctivités prére-=

nées ;}quises

A AUCUNE g AUCT S

B AUCUWE ! A,D

c D ) A

D C i A

E H,J ' c,6

P a,n :‘ B

¢ F, N . B,C L

i J,0 I ¥




I L B, i
J E,H | 2]
K L I

L I,K | E, H
M G <

N AUCUNE L, K

HAl
B
|

Tout ceci nous donne le réseau‘g'exécution du
projet suivant ?
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Aprés la descripition du proceséus d'installation du
réseau d'ateliers, nous allons donier quelgques recommanda-
tions gui permettront un bon fonctionneﬁent et une réussite
de ces ateliers. Ces suggestions sont les suivantes:

~Veiller aux actions de suivi en créant un
service gui sera chargé de:
| +0rganiser et recenser les cas de perTfection
ment et de‘fqrmation
+Visiter périodiquement le réseau pour le
controle des équipements, l'approvisionnement en outillage
et en matiére d'oeuvre '
+Evaluer l'activité artisanale
+Faire fonctionner le service de prét artisa
nal: établissement des besoins et des noimes d'outillages
|
propres & chague artisan; supervision degs opérations de
préts et de remboursements
+Assurer la liaison et_c?ordonner les acti-
vités au niveau du suivi entre les éiémeﬁts du réseau.
-Veiller & associer le plusrpossible les habi-
tants concernés pour les lieux d'implantétion des différents
ateliers et ceci pour éviter d'éveiller des ssensibilités
& leur niveau
~Bviter de faire quitter leﬁr village aux pay-

sans etzde leur donner une formation dané des langues qu'ils
. \
ne meitrisent pas souvent. Le systéme doit se localiser dans
le milieu d'origine avec les formateurs qui s'intallent chez
eux pour mieux se faire accepter donc faire accepter facile-
ment ce qu'ils disent.
-Donner des priorités & ces ételiers au niveau

)
'

des marchés publics.
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-Eviter de transfPrmer ce$ artisans en ou-

vriers surtout quand on leur fai% faire des séries, ceci
contribue a "enfermer" l1l'artisan, a stéréliser ses capacités
innovatrices et & compromettre la fonction sociale qu'il a
toujours joué en milieu rural.

-Assurer le perfectionnemeﬂt des formateurs

~Informer le plus largemenf possible la clien-
téle des artisans

~Essayer autant que possible de diversifier
la production des ateliers et ne pas res@er dans le strict
cadre du matériel agricole, ceci pour nehpas sous utilisés
les équipement existants.

.—Encourager des recherches de techniques nou-
velles et appropriédes & des besoins locauz avec la collabo-
ration desiateliers et des centres de recherche et des
institutions spécialisdes. Ainsi on pour%a mettre au point
des outils et des dquipements adaptds aui@ilieu rural avec

la participation active et créative des %rtisans locaux.



CONCLUSION

A 1'4ssue de cette étude, on voit qu'il est im=-
portant pour notre développement agricole, industriel et
économique d'accorder plus d'attention & ces ateliers et
ceci pour le bénéfice de tout le monde.

En effet, ces ateliers vont conduire a:

-Une augmentation de la productivité de llagriculture
gui peut conduire & 1l'autosuffisance alimentaire tant
- sonhaitée dans notre pays.

-Un début de solution aux problémés d'analphabétisme,
du taux d'inactivité, de la migration vers les vilies,de la
décentralisation de 1l'industrie du pays.

-Un développement du secteur industriel et de la va=«i:
leur ajoutée de la population.

Du point de vue économique, on peut dire que ce
projet constitue un bon placement pour lés investisseurs
car on a montré la rentabilité du projet en considérant
moins de 1/500 de la surface cultivable'éu S&énégal pour la
production d'arachide. Et si oxn considér? la place occupée
par cetté derniére dans l'agriculture, on voit gue les
bénéfices réalisés sont beaucoup plus imporfants que ce que
1'on a considéré dans notre étude économigue.

Les mémes calculs peuvent &tre faits pour les autres pro-
duits agricoles pour une étude_plus-compléte

En définitive, on peut dire que ce projet vient
4 son heure et qu'il existe un intéret certain pour une’
étude plus compléte et pour trouver les sources de finance-

ment de ce projet.
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CROOUIS DE I ATELIER NIVEAU
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Entretien et fabrication d'outils
de culture attelée, d'outils agricoles
manuels

Idem niveau 2 + entretien de tous
' matériels agricoles et plus de pos-
" 8ibllités en fabrication

idem niveau 3 +
fabrication de petits tracteurs

Tous entretiens
Toutes fabrications classiques de N
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ANNEXE III: CALCULS POUR A INTRODUCTION DE_LA

4 - _ ‘1 N
CULTURE ATTELEE DANS LES RXPLOITATIONS AGRICOLES AU SENEGA

- — ——— —— _—_

QUELQUES EXEMPLES D°* INVESTISSEMENTS NECESSAIRES A L°INTRODUCTION DE LA CULTURE ATTELEE
DANS OES EXPLDITATIDNS SENEGALAISES (2)

i La rotation retenue est ls suivante : arachide, mil, arachide, engrais vert,

- lar CAS
y'équipement (unité moyenne) est composé par .: *

-~ un b#ti poutre, ou cadre, muni de deux petites roues métalliques,

avec les outils adap-
tables (multiculteur),

- une charrette,

- une paire de boeufs,

La superficie cultivée est de 6,40 ha (3,20 arachide; 1,60 mil; 1, 60 engrais vert),

La famille comprénd : le pere, la mare, le petit frére, un homme salarié, unr enfant de
10 ans, un enfant en bas age,

Le montant des investissements est lg suivant :

- senoir épandeur double ...cesevcetesresecensse 34,130 F
- avant train 2 roues sececssvcccsnccnsscscsaces 3.600 F
- herse &trille .ouesesecesecescnsassssosaerees  5.325 P
- canadien biNEUBE .scevscsccsrsccrcccrcanccanss 4.800 P

« BOUleVEUBE® 4sscecncvscacscerosnccsncasasatonas 8,332 F
= ChHATIFUe seceevencrararesecsctosccsccnccessess 4 T50F
Charrette cicscesesccasnssecccsascscsrssssnces 27.000 F

~ une paire de boeufs dresséB seiveescocssvecasa 25.000 F

TOTAL cevececase 112,937 P CFA



5

- 24me CAS
L'équipement (unité lourde) est composé par :

=-.un essieu muni de roues A pneumatiques portant un chAssis sur lequel on peut monter un i
plateat de charrette ou une barre porte-outil (polyculteur), avec les outils adaptables
appropriés aux conditions de travaill,

‘- une paire de boeufs.
La superficle cultivée est de 8,80 ha (4,40 arachide; 2,20 mil; 2,20 engrais vert)
La constitution de la famille est identique au cas précédent.

Le montant des investissements est le suivant :

- chissi8 + tiMOD seesveessenssenscascrscssesess 30,605 F
- plateau CAATre fOr .civeecasccscoscsccascsnsnse 5.325 F
= platelage DOIB sceivcecrssosnsrcnncsceseccncanse 2,500 F
« DOrte~outils ciecacscosacsessossonscscccsrcans 6.680 F
c levler cicesecicnrecccnrsrncascescissscsennses  L.BT5SF
. = canadien bineuse ....eeesenscsctcrcnacassseses 6,845 F
"= herBe 6trille sieecescscsssscscheccscssanscsss 5,325 F !
- gemoir épandeur double ....cesevecsescrensccnss 34130 F '
- 2 BOULEVEUSEB ..eecevecararsssrocnsssssasesess 16,864 F
- dispositifs d'accrochage des s0uUleveuses ... 1.328 F
= CHAPTUL secavocescccsasccssnsscaconsaosanccnsse 8.900 F

)

- upe Dail‘e de boel.lfB dl‘essés sasseReBeRsOEROINO S 25!000

TOTAL ecocecesce 144,977 F CFA
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ANVEXE IV: DESSINS DES MACHINES UTILISEES

DANS L'ETUDE

Jf

Le chissis de base et guelques
uns des mentages rossibles

Cultivateur

Souleveuse

Zinsuse



- ' Fig. 82 - Exemple de MULTICULTEUR

: 7 N
i
L
I
E Le chissis de base et quelques
~montages possibles Charrue
Houe - bineuse — sarcleuse Cultivateur —canadien

Souleveuse d'arachide Butteuse a ailes mobiles



Fig. 83 -

Le chi@ssis de base et guelques uns
des montages possibles

UN POLYCULTZUR

Charrue

Bineuse

Charrette

Semoir en ligne



.

: : Fig. 58
if-f-""'.EIg. §7- » Charrue & stabilité longitudinale |

P
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ANVEXE V: LES TEMPS DE TRAVAIL

1o/ En culture entigrement manuelie

OPERATIONS CULTURALES

Préparation du terrain (nettoyage & l'iler, mise en tas
des herbes, brfllage) ...evveesocosorccscvssscccescannes

Décorticage des SEMENCES .eueevsrsnrsssccscnacsccsonssse
SEMIS sueesvascecenssnosscsnssssvrccsetocsssnssancnsstaness
Binage immédiatement aprés le semis (radou) ;..........
Autres bineges :

e Premier ..c.escecarssnssccsssrnascscncossnsansansncas

e JEUXIPME covvevrseveasenssvssncascrssssassscscasncsrsnns

. troisigme (rarement exécuté, mais conseillé) .,.......
Pésherbage manuel {(grandes herbes) ..ceccececcsscnssonns
Arrachage (arachide rampante) ..eceeeccencccccsnrscanns
Mise en tas et meules .e.veneeecossrecrsnccsccnansnncen

BB_t_tage, VYEBNNBEL scevsrcnsessrvserscsscsssvrsnsacssansnnsens

TOTAL cveeanen

2°/ En culture attelée

HEURES/HECTARE

30
70
60
35

50
50

35

20
60
20
50

480 heures.

Travaux réalisés avec un polyculteur et les instruments adaptés suivants :

OPERATIONS CULTURALES

Nettoyage du térraln T
Préparation  superficielle du 80l ..vccvceccancvesecesns
Décorticage des SEMENCES s.ciessussserersrssnssrnnccnsse
Semis et épandage d'engrais ...eveevcessncaviresininses
RBAOU 4seysevencennenosntcccnasnarsansascascssctsoscnnnes
BIinages (troiS) cceecevescencenssssascscocncnnsaavesnse
Désherbage mapuel._sﬁr 1a 1igne ci.cevssvoscsnvscsennns
ArTBCRAEE .vieevscnscrtccscncctonncannnsasessocssosencs
Mise en tas etlmeules tetuessestresresrcansecratnosenre

Battage, VANNAEL cecevessssnsarsnvenrannannersnsannsnce

TOTAL coesenss

Homme

20
16
70
14

5
48
50
18
20
50

in

charrue,

semoir & 2 rangs avec localisateur d'engrals, weeder, cultivateur canadien, soulévehses.

HEURES/HECTARE

Attelage
(palre de boeufs)

53



3°/ En cul ture motorisée partielle

(Pour tenter de se rapprocher des conditicns de travail précédentes, 11 n'est pas tenu
compte icl du labour d'enfouissement de l'engrais vert).

Travaux réalisés au moyen de tracteurs a chenilles (45 ch), .pour la préparation du.sol,
et & roues (35 ch) pour les autres opérations culturales,

' . HEURES/HECTARE
I : OPERATIONS CULTURALES
' . Homme Tracteur
- Préparation du terrain :
o ECHBUMBEE .voececescrcsussnssscncsssnansscsesssaccss 2 i 2
. .pu].Vérlsage ® 0 R 00 00 O0S BB NP0 R SRRSO RS0 RS b 00 1 -
= DECOTt1CBEE UES SEMENCES +avsonnesasesssoanssnarssannes 70 -
1' - Semis (Semoir a4 4 rangs avec épandeur localisateur
d'gngrala) Gecessienntecantttacnttsccat sttt sancsnsanee 2 1
= HOTBBEBE secovsscecnscoranscocsnvreasnsnnosssacscsssanssns 1,5 1.5
-~ Binages (bineuse Semi-pOTtée) .ecevecvisacrcnsscrnnsene 2 2
- Désherbage manuel sur 18 ligne .i.eicecencaceassccavenss 50 -
- Arrachage, mise en Bndains ....cecceveccscsssunasnssens 2 2
- Mise en tas et €N MEULES ci.eevsecncacsocsnsssoncnanssens 20 -
- Battage MECANLIQUE ...cucevencorocasnsncnscscssennsassnae 12 2
= Manutention des meules et des sacs sreestttccassacsonne 15 1
TOTAL sssensse 177.5 12.5 *
i
|‘
1
N
|
3
_ - !
Récapitulation des temps de travaux en heures par hectare I
HOMME ATTELAGE TRACTEUR
- Culture entiérement manuelle 480 - s
. - i
= Culture attelée .......,.... 311 ' 53
= Culture motorisée partielle 177.5 . 128 i
. L[] M
|
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AENEXE VI: LES COUTS D'EXPLOITATION

1) ELEMENTS DE CALCUL

- Valeur d*achat d'une paire de boeufs dressés

(pesant 350 kg chacun) R

- VYaleur de revente (boucherie) '""'""""‘"""“"""'f;
= VRleUr @ BMOTLIT sesnsenvssssannsessncsscnssssoscccassssssnse
- Durée d'amortissement : 6 ans

- Prix de 1'UF de nourriture de qualité (mil par ex.) .ceeecacses
- Prix de 1'UF d'aliment EroSSi€r c.ceseseccsscssssscascsnarrres

- Cofit d'un joug de garrot (a amortir en 2 ans,
en-dessous d'une utilisation annuelle de 750 h) secennnsneces

- Salaire horalre de la main d'oeuvre (y compris les
charges diverses)

. exploitations familiBles sesesessnenccessrncncsnsoscsnaasss
. grande exploitBtion ceceessstaasssonccsnnccanacssnncssancnes

Colit annuel du logement {sur grandes exploltétions) .

2) PRIX DE REYIENT D'UTILISATION (F CFA)

32,000 F

CFA

20.000 F CFA
12.000 F CFA

15 F CFA
5 F CFA

1.500 F CFA-

30 F CFA
35 F CFA

5.000 F CFA

) NOMBRE D'HEURES TRAVAIL PAR AN
NATURE DES FRATS -
250 500 750 1,000 1,250
EXPLOITATION FAMILIALE
. 1
- Amortissement : 12,000/6 veeeneson. 2,000 2,000 2,000 2,000 2,000
- Intéréts : 32.000 x 3/4 x 6/100 :,. 1. 440 1.440 1.440 1, 440 1.440
- Alimentation d'entretien ou aliments
BroSB1ers uwuseiseecnasnsossennnsncns p.m, p.m. p.m. p.o. p.m.
- Alimentation de travail ou aliments E
de qualité (voir Annexes au tableau, |
PARE BUIVANLE) &iuvsienncennonnneoes 3.780 7.470 11,250 14,940 18.000 !
= Frais de pansage et soins .......... p.m. p.m, p.m. g.m, p.m. ’
T 750 150 150 1. 500 1,500 |
=~ Frais vétérinaires Pt ettt enataennne p.m. p.m. p.m, p.m. p.m,
!
- Logement Scttec et renetsaaattonnas P.m. p.m, pP.m, P.m, p.m.
- Assurance :
32.000 x 8/10 x8/100 = 2,048 £4 2,050 2.050 2.050 2.050 2.050
- Conducteur .seuvevenannn. restsastenna 7.500 15,000 22,500 * 30.000 37.500 .
I
Total annuel .uuivennen... 17.520 28,1710 39.990 51.930 62.490‘
Colit. hOr@ire soveveun.... 70 57, 40 53, 30 "51, 90 " 50 I
L . _ B R |




SUR GRANODE EXPLOITATION

Frais précédents cueeeeesessascessas

Aliments grossiers (voir annexes

.au tableau, page EUIVANLE) seveeesas

Frais de pansageé et SOINS c.oeeveesas
32.000 x 8/100

Logement s.eesscensccensasstoscsnsnas

Frais vétérinaires :

Conducteur (supplément horaire de
5 F par rapport au cas précédent) ..

Total annuel s.oeeeceecsnes

Collt hOTRIre ececevecsansa

&

— — — —

17.520

10.950
8.750
2,560
5. 000

1.250

46.330

185, 30

28,710

B e o
.
—

2.500

58.470

116, 90

39.990

3.750

71.000

94, 70

Bty It B

. 51,930

5,000

84.190

84,20

62.490

6.250

896. 000

76, 80

o
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